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POSSTURN

DOUBLE SIDED POSITIVE TURNING

Utensili e Inserti TNMV-BM
a 6 taglienti per la tornitura
multidirezionale, e la tornitura in

l tirata ad alti avanzamento
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TaeguTec ha aggiunto gli inserti TNMV a 6 taglienti con i relativi
portainserti alla linea di tornitura multidirezionale POS-S-TURN.

I nuovi porta inserti e inserti TNMV negativi a 6 taglienti di POS-S-TURN forniscono una tornitura
multidirezionale ad alta produttivita senza sostituire il portainserto.

L'eccezionale caratteristica di alto avanzamento & dovuta al piccolo angolo di registrazione che consente una
maggiore produttivita sia per la tornitura longitudinale che per la sfacciatura in tirata con un solo utensile. Il
porta inserto utilizza il design T-HOLDER, é facile da usare ha una forte forza di serraggio. L'inserto &
disponibile con rompitruciolo BM per la lavorazione generica di acciai. E' compatibile con i porta inserti
TTQNR/L(-TB). Per ulteriori informazioni, contattare il product manager.

Caratteristiche

m [nserti negativi a 6 taglienti su entrambi i lati dal design ottimale

m | o0 stesso angolo di spoglia assiale e radiale dell'inserto positivo standard quando montato sui portainserti
mantiene basse le forze di taglio

m || tagliente seghettato consente un eccellente controllo del truciolo in operazioni di taglio a profondita variabile

® Tornitura multidirezionale e molteplici applicazioni, inclusa la tornitura longitudinale in spinta e in tirata e la
sfacciatura con un unico portainserto

- Maggiore produttivita grazie alla riduzione dei tempi di fermo e all'inventario ridotto degli utensili

m Soluzione ad alto avanzamento, longitudinale in tirata e di sfacciatura che massimizza la produttivita
(Massimo avanzamento = 1.2 mm/giro)

m Quando si lavora in spinta con inserti TNMV, la profondita di taglio massima & di 3,5 mm
(simile al CNMG)

m L a stessa semplice operazione di bloccaggio del T-HOLDER e la grande forza di bloccaggio

m Gli utensili COOL-BURST con refrigerante ad alta pressione sono disponibili come standard
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Stesso angolo di taglio dell'inserto standard
positivo quando montato sull'utensile

Angolo di taglio Angolo di taglio Angolo di taglio di un
dell'inserto TNMV dell'inserto standard inserto standard
positivo negativo

Sistema di bloccaggio dell'utensile T-HOLDER

Forze di
bloccaggio in due
direzioni

Utensile con refrigerazione interna COOL-BURST

Durata lunga e stabile
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TNMV-BM geometria inserto

Rompitruciolo Geometria del tagliente

Per lavorazione
generica di acciai

Applicazioni

Tornitura in tirata Sfacciatura in tirata Tornitura in spinta Sfacciatura in spinta
(BWT) (BWF) (FWT) (FWF)

Minimo 0.6 0.6 0.2 0.2
Consigliato 1.0 1.0 0.3 0.3
Massimo 1.2 1.2 0.6 0.6
Minimo 0.7 0.7 0.5 0.5
Consigliato 1.5 1.5 2.0 2.0
Massimo 2.0 2.0 3.5 3.5
Kea (Angolo di ingresso) 15° 15° 95° 95°
Rpa (Angolo di rampa) 12° 12° 12° 12°

Avanzam.
f (mm/giro)

Profondita
ap (mm)

¢ Tornitura ad alto avanzamento in BWT e BWF
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Tornitura in tirata ad alto avanazmento (BWT)

dell'utensile TTANL e gamma controllo truciolo
dell'inserto TNMV-BM

Profondita di taglio (mm)
4
3.5

BWT)

Max. profondita di taglio 2mm 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0 1.2
Avanzamento (mm/giro)

o Inserto: TNMV 210908(3.95.62)-BM
¢ Velocita di taglio (V): 200m/min
o Materiale: SCM 440 (HB230~260)

Tornitura in spinta (FWT) dell'utensile TTQNL e
gamma di controllo truciolo del TNMV-BM
(profondita di taglio simile al CNMG)

Profondita di taglio (mm)
4
35
3
2.5
2
1.5
1
0.5
0

02 04 06 08 10 12
Avanzamento (mm/giro)

o Inserto: TNMV 210908(3.95.62)-BM
o Velocita di taglio (V): 200m/min
» Materiale: SCM 440 (HB230~260)

di taglio 3.5mm
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TTANR/L

Utensili per inserti TNMV

POS'

DOUBLE SIDED
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5’0&7 TIVE TURNING

Descrizione

Dimensioni

HE __LF

LH HF

Inserto

TTANR/L 2525 M2109

25 25

150 32

32

3232 P2109

32 32

170 32

40

TNMV 2109...

¢ BWT: Tornitura in tirata
¢ FWT: Tornitura in spinta

Ricambi

Descrizione

Vite Staffa

Sottoplacchetta

Vite sottoplacc.

&

&

&

a

/A

...2109

DLM 4.4T-NV

TSTV 210510

TS 35083I/HG
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TTONR/L-TB POSSTURN

DOUBLE SIDED POSITIVE TURNING

Utensili con lubrificazione ad alta pressione per inserti TNMV

LH

=%

im!
~._G1/8

JE

o E/‘95°

TTQNR-TB

- Dimensioni
Angolo di ingresso Descrizione Inserto

HE __LF  LH HF
TNMV TTONR/L 2525 M2109-TB | 25 25 25 7 TNMV 2109...

3232 P2109-TB | 32 32 32 -

COOL[SURST

¢ BWT: Tornitura in tirata
¢ FWT: Tornitura in spinta

Ricambi

Vite staffa Sottoplacchetta |Vite sottoplacc

Descrizione ﬁ @ & % /6

...2109-TB | DLM 4.4T-NV TSTV 210510 | TS 35083I/HG
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TNMV

Inserto negativo con angolo a 80°

S

DOUBLE SIDED

POSITIVE TURNING

POSSTURN

Dimensioni (mm)

Misura ic

S

RE

21

12.5

9

0.8

Descrizione

BWT()

FWT(@)

(@)
<<
(W)

ap
(mm)

Avanz.
(mm/giro)

ap
(mm)

Avanz.
(mm/giro)

TT3005
TT7005

TT7015

TT7025

TT8105B
® TT8115B
® [TT8125B

TT8135

179215
179225
1179235
TT5100
TT7100

0.7-2.0

0.6-1.2

0.5-3.5

0.2-0.6

TNMV 210908-BM

* (1) BWT: Tornitura in tirata e: Standard

* (2) FWT: Tornitura in spinta
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