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SLIK SOLID

UHP 4 frese piane e toriche in
metallo duro con il nuovo grado
TT5520
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KEY POINT

TaeguTec introduce la nuova famiglia SLIK-SOLID con le frese piane e toriche in metallo duro
UHP 4 rivestite con I'innovativo grado TT5520.

SLIK-SOLID ¢ la nuova linea di frese in metallo duro con prestazioni e durata notevolmente migliorate, basata
sull'eccezionale tecnologia TaeguTec.

La linea SLIK-SOLID introduce le frese piane e toriche UHP 4 con geometria del vano scarico migliorata per
un'evacuazione dei trucioli piu fluida. L'UHP 4 offre una eccellente lavorabilita grazie all'applicazione di un passo
variabile dei taglienti e dell'elica differenziata, che riducono le vibrazioni in condizioni di lavorazione gravose e
con carichi di taglio elevati.

Queste nuove caratteristiche consentono di ottenere una finitura migliore in contornatura, anche con condizioni
di taglio elevate, e permettono lavorazioni da pieno senza rotture con profondita di 1xD e superiori.

Inoltre il nuovo rivestimento PVD TT5520 incrementa la durata utensile nella lavorazioni di leghe resistenti al
calore, inossidabile e acciaio.

TaeguTec consiglia la sostituzione delle frese TSE 4 e HES 4 con la nuova linea UHP 4.

Caratteristiche
m Elica variabile ottimizzata
- Taglio dolce e stabile
m Passo differenziato
- Riduce le vibrazioni e migliora la finitura in contornatura
m Geometrie delle gole migliorata
- Stabilita incrementata anche ad elevate condizioni
- Eccelente evacuazione del truciolo
® Nuovo grado PVD TT5520

- Adatto per la lavorazione di leghe resistenti al calore, inossidabile e acciaio
- Incremento della vita utensile
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UHP 4 caratteristiche geometria

Convenzionale ( new] UHP 4
B

0o=p (elica costante)

A=B (passo costante) A#B (passo differenziato)

Rivestimento PVD resistente all'abrasione e alla scheggiatura

Rivestimento AICrN con allineamento unidirezionale dei cristalli

- Eccellente resistenza all'abrasione con sub-micron substrato

- Resistenza all'ossidazione e all'abrasione del rivestimento
PVD AICrN
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UHP 4

Fresa piana 4 taglienti media

SLIKSOLID

DCONMShe
A#B

Tolleranza
0--0.020

@ H-A
Variabile
= _|

Descrizione

UHP 4020X6X42

Avanzamento Dimensione (mm) Grado
(mm/z) OAL APMX DCONMS TT5520
0.010-0.015 . 42 6 6.0 °

4030X10X57

0.010-0.020

57

10

6.0

4040X12X57

0.010-0.035

57

12

6.0

4040X20X70

0.010-0.025

70

20

6.0

4050X14X57

0.015-0.040

57

14

6.0

4060X16X57

0.020-0.060

57

16

6.0

4060X25X80

0.020-0.050

80

25

6.0

4070X20X63

0.020-0.070

63

20

8.0

4080X20X63

0.020-0.080

63

20

8.0

4080X35X90

0.020-0.060

90

35

8.0

4090X25X72

0.025-0.090

72

25

10.0

4100X25X72

0.025-0.100

72

25

10.0

4100X45X100

0.025-0.080

45

10.0

4110X30X83

0.030-0.110

83

30

12.0

4120X30X83

0.030-0.130

83

30

12.0

4120X55X110

0.030-0.100

55

12.0

4140X40X92

0.030-0.120

92

40

16.0

4160X40X92

0.040-0.140

92

40

16.0

0.040-0.100 70 16.0
0.040-0.140 45 20.0
0.050-0.140 45 20.0
0.050-0.120 75 20.0
0.060-0.140 65 25.0

4160X70X125
4180X45X110
4200X45X110
4200X75X150
4250X65X140
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UHP 4...R

Fresa torica 4 taglienti media

(S5 S

SLIKSOLID

DCONMShs

7N
A

@ &
Variabile
= ]

A#B

Tolleranza

0--0.020

Descrizione

Avanzamento
(mm/z)

Dimensione (mm)

Grado

OAL

APMX

DCONMS

TT5520

UHP 4030X10X57R0.3

0.010-0.020

57

10

6.0

4030X10X57R0.5

0.010-0.020

57

10

6.0

4040X12X57R0.3

0.010-0.035

57

12

6.0

4040X12X57R0.5

0.010-0.035

57

12

6.0

4040X12X57R1.0

0.010-0.035

57

12

6.0

4050X14X57R0.3

0.015-0.040

57

14

6.0

4060X16X57R0.5

0.020-0.060

57

16

6.0

4060X16X57R1.0

0.020-0.060

57

16

6.0

4080X20X63R0.5

0.020-0.080

63

20

8.0

4080X20X63R1.0

0.020-0.080

63

20

8.0

4080X20X63R2.0

0.020-0.080

63

20

8.0

4100X25X72R0.5

0.025-0.100

72

25

10.0

4100X25X72R1.0

0.025-0.100

72

25

10.0

4100X25X72R2.0

0.025-0.100

72

25

10.0

4100X25X72R3.0

0.025-0.100

72

25

10.0

4120X30X83R0.5

0.030-0.130

83

30

12.0

4120X30X83R1.0

0.030-0.130

83

30

12.0

4120X30X83R2.0

0.030-0.130

83

30

12.0

4120X30X83R3.0

0.030-0.130

83

30

12.0

4160X40X92R0.5

0.040-0.140

92

40

16.0

4160X40X92R1.0

0.040-0.140

92

40

16.0

4160X40X92R3.0

0.040-0.140

92

40

16.0

4200X45X110R0.5

0.050-0.140

45

20.0

4200X45X110R3.0

0.050-0.140

45

20.0
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Condizioni di taglio raccomandate

m Contornatura

Velocita Avanzamento per dente (mm/z)
Materiale Ap Ae di taglio
(m/min) @8 @10 @12

Acciaio legato| 1D | 0.5D Max 80-120 0.040- | 0.050-
(SHRC40) | 2D | 0.3D Max 0.080 | 0.090

Temprato 1D | 0.3D Max 50-120 0.035- | 0.040-
(2HRC40) | 2D | 0.1D Max 0.055 | 0.060

Acciaio 1D | 03DMax | .\ o0 0.030- | 0.050-
inox 2D | 0.1D Max 0.060 | 0.075

, 1D | 0.5D Max 0.040- | 0.050-
Sl 20 | 03D Max | 2010 0.080 | 0.090

m Cava da pieno

Velocita Avanzamento per dente (mm/z)

Materiale di taglio
! Ap (m,n?in) 08 210 @12
Acciaio legato 0.030- 0.040-

(<HRCA40) 50-120 0.065 | 0.070

Temprato 0.025- 0.030-
(2HRC40) 50-100 0040 | 0045

Acciaio 0.025- 0.040-
inox 50-80 0.035 | 0.070

0.030- 0.040-
0.065 0.070

Ghisa 50-120
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