
Mini fresa per spallamento a 90° e 
ad alto avanzamento con inserto 

dal robusto bloccaggio 
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TaeguTec ha introdotto una nuova linea di frese ed inserti CVKT 05 per 
lavorazione di piccoli particolari con gamma di diametri frese Ø6-Ø14 mm  

Concorrenza (Ø10, 2z) TaeguTec (Ø10, 3z)

La nuova famiglia MILL-SFEED è ideale per lavorazione di piccoli particolari nell'industria della minuteria. 
E' anche stata progettata per sostituire le frese in metallo duro da diametro Ø8 (2z). Questa famiglia di frese 
e inserti migliora la produttività e riduce i costi grazie al vantaggio di sostituzione inserti rispetto alle più 
costose frese in carburo.

Progettata per svariate applicazioni, la fresa monta gli inserti CVKT 05 per applicazioni generiche, l'inserto 
rettificato CVHT 05-L per lavorazione di finitura e un inserto per lavorazioni ad alti avanzamenti CVKT 05-HF.

Per ulteriori informazioni tecniche vi preghiamo di contattarci direttamente

 Più denti a parità di diametro aumenta la produttività rispetto alla concorrenza
Caratteristiche
 Minimo diametro Ø6 (1z), Ø8 (2z)
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KEY POINT



 Particolare design a V della sede inserto 
    - Aumenta la rigidità
    - Migliora il posizionamento e la rigidità di bloccaggio inserto

 Angoli di taglio positivi riducono le forze di taglio, e ne migliorano l'evaquazione del truciolo

 Il design innovativo dei taglienti migliora la durata e la produttività dell'utensile

Vista in sezione
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 Diametro del nucleo più elevato rispetto alle frese della concorrenza con inserto APKT 

 Aumento della produttività grazie al grande angolo di rampa
 Copre un'ampia gamma di applicazioni

Concorrenza (Ø10, 2z) New (Ø10, 3z)
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TaeguTec (Ø10, 3z)
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2S-TE90CV-05

Refriger. InsertoDimensioni (mm) 
DC DCONMS OAL LH APMXDescrizione 

2S-TE90CV-106-06-05 1 6 6 60 12 5.0   CVK(H)T 0502...
208-08-05 2 8 8 80 12 5.0 
310-10-05 3 10 10 80 15 5.0 
311-10-05 3 11 10 80 12 5.0 
412-12-05 4 12 12 80 15 5.0 
413-12-05 4 13 12 80 12 5.0 
414-12-05 4 14 12 80 10 5.0 

Frese cilindriche

• La fresa per l'inserto  '-HF' deve essere modificata con raggio 1.8 mm

90º

APMX
LH

OAL

DC

DC
O

NM
S
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2S-TE90CV-M-05
Testine modulari per sistema T-FLEXTEC

Ricambi

Descrizione
Vite Chiave

2S-TE90CV-05 TS 18033/HG-P TD 6P

Descrizione Dimensioni (mm) Refriger. InsertoDC DCONMS LF OAL THSZMS APMX DRVS
2S-TE90CV-310-M06-05 3 10 9.7 17 31.5 M06 5.0 8   CVK(H)T 0502...

412-M06-05 4 12 9.7 17 31.5 M06 5.0 8 

• La fresa per l'inserto  '-HF' deve essere modificata con raggio 1.8 mm
• Da usare con steli T-FLEXTEC

90º

LF  
OAL TH

SZ
M

S

DRVS

APMX

DC

DC
ON

M
S
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2S-TE90CV-S-05
Testine modulari per sistema MAXI-RUSH

Ricambi

LF  
OAL

DC
O

NM
S

TH
SZ

M
S

DRVS

APMX

DC

Descrizione
Vite Chiave

2S-TE90CV-05 TS 18033/HG-P TD 6P

Descrizione Dimensioni (mm) Refrig. InsertoDC DCONMS LF OAL THSZMS APMX DRVS
2S-TE90CV-310-S06-05 3 10 9.6 15 21.3 S06 5.0 8   CVK(H)T 0502...

412-S08-05 4 12 11.5 16 23.5 S08 5.0 10 

• La fresa per l'inserto  '-HF' deve essere modificata con raggio 1.8 mm
• Da usare su steli MAXI-RUSH

90º

NPN www.taegutec.com

7/11

Marzo 2020
TaeguTec Milling Line
New Product News



Misura 
1 

Dimensioni (mm)
INSL W S APMX BS RE

05-M/L 6.3 4.2 2.6 5.0 0.35 0.2
05-HF 5.5 4.2 2.5 0.5 - -

Inserto Descrizione
Parametri di taglio 

consigliati
Rivestito Non rivest.

TT
90

80
TT

90
30

TT
80

80
TT

80
20

TT
85

25
TT

70
80

TT
75

15
TT

60
80

TT
55

25
TT

25
10

K1
0ap 

(mm)
Avanzam.

(mm/dente)
CVKT 0502PNR-M 0.5-4.0 0.08-0.04  

CVHT 0502PNR-L 0.5-4.0 0.07-0.03   

CVKT 0502R-HF 0.2-0.4 0.70-0.30   

M/L HF (Alto Avanzamento)

CVK(H)T
Inserti

: Standard 

S SBS RE

AP
M

X

AP
M

X

IN
SL

IN
SL

W1 W1

CVKT, 3PKT 04, 4NKT, SQKU, SVKT, LPKU, HXKU, PTKU SERIES

4WHU 12 SERIES

HFN, BNGX - No indication

MLM MMHR L AL

MLM

ALML

CVKT, 3PKT 04, 4NKT, SQKU, SVKT, LPKU, HXKU, PTKU SERIES

4WHU 12 SERIES

HFN, BNGX - No indication

MLM MMHR L AL

MLM

ALML

M L

NPN www.taegutec.com

8/11

Marzo 2020
TaeguTec Milling Line
New Product News



Dati di rampa

Rampa lineare Rampa elicoidale

Diametro fresa.(D) Rampa  lineare
Max. ramp (Aº) Max. ap

Rampa elicoidale
Min. lung. (L)  Min. dia.(HD)  Max. dia.(HD)    Max. passo/giro.

Ø6 2.5

5.0

112 6.5 0.1 
12 0.7 

Ø8 2.1 136 10.5 0.2 
16 0.8 

Ø9 1.7 164 12.5 0.3 
18 0.7

Ø10 1.7 169 14.5 0.4 
20 0.8 

Ø11 1.3 212 16.5 0.3 
22 0.7 

Ø12 1.3 220 18.5 0.4 
24 0.7 

Ø13 1.1 249 20.5 0.4 
26 0.7 

Ø14 1.0 273 22.5 0.4 
28 0.7 

CVK(H)T 05: R0.2 (unità: mm)

CVKT 05 Helical

HD

CVKT 05

L D

Max. ramp 'A'

M
ax

. a
p

Pi
tch
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Rampa lineare Rampa elicoidale

Diametro fresa.(D) Rampa  lineare
Max. ramp (Aº) Max. ap

Rampa elicoidale
Min. lung. (L)  Min. dia.(HD) Max. dia.(HD) Max. passo/giro.

Ø6 0.20

0.5

143 6.5 0.0 
12 0.1 

Ø8 0.45 64 10.5 0.1 
16 0.2

Ø9 0.55 52 12.5 0.1
18 0.2 

Ø10 0.30 96 14.5 0.1 
20 0.1 

Ø11 0.35 82 16.5 0.1 
22 0.2 

Ø12 0.70 41 18.5 0.2 
24 0.4 

Ø13 0.75 38 20.5 0.3 
26 0.5 

Ø14 0.85 34 22.5 0.3 
28 0.5 

CVKT 05-HF (unit: mm)

CVKT 05-HF

L D

CVKT 05 Helical

HD

   Dati di programmazione

R
Programmazione Non lavorato

CVKT 05-HF
0.8 0 0.21
0.9 0 0.18
1.0 0.02 0.14

: Raggio di programmazione 'R' consigliato

R

B: Non lavorato 

A:
 S

ov
ra

ta
gl

io

Dati di rampa

Max. ramp 'A'

Pi
tch

M
ax

. a
p

A
Sovrataglio

B
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Questi prodotti sono disponibili in KIT nel formato elencato di seguito.

Articolo Descrizione Contenuto del KIT

6334769 KISFT-2S-TE90CV-208-05
2S-TE90CV-208-08-05 1
CVKT 0502PNR-M     TT9080 4

6334770 KISFT-2S-TE90CV-310-05
2S-TE90CV-310-10-05 1
CVKT 0502PNR-M     TT9080 6

6334771 KISFT-2S-TE90CV-412-05
2S-TE90CV-412-12-05 1
CVKT 0502PNR-M     TT9080 8

Articolo Descrizione Contenuto del KIT Quantità.

6337835 KISFS-2S-TE90CV-208-05
2S-TE90CV-208-08-05 1
CVKT 0502PNR-M     TT9080 50

6337836 KISFS-2S-TE90CV-310-05
2S-TE90CV-310-10-05 1
CVKT 0502PNR-M     TT9080 50

6337837 KISFS-2S-TE90CV-412-05
2S-TE90CV-412-12-05 1
CVKT 0502PNR-M     TT9080 50

Articolo Descrizione Contenuto del KIT
6338415 KISFF-A-CVKT 05-M  TT9080

CVKT 0502PNR-M TT9080
100

6338416 KISFF-B-CVKT 05-M  TT9080 300
6338417 KISFF-C-CVKT 05-M  TT9080 500
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Quantità.




