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TaeguTec Hole Making line

NPN
Punte per fori profondi con produttività 

eccezionale in un'ampia gamma di applicazioni 



T-DEEP la linea di punte a cannone con eccezionale efficienza è ora disponibile con diametri più piccoli

T-DEEP la linea di punte ad inserto che offre prestazioni, efficienza e stabilità 
eccezionali nella foratura di fori profondi 

E' ora disponibile da TaeguTec, una nuova linea di punte a cannone con inserti intercambiabili.
Il design di entrambe le tipologie di punte a cannone permettono di ridurre i tempi di fermo macchina 
e sono disponibili in una gamma di diametri da 12 mm a 40 mm utilizzabili in molti settori importanti 
quali stampi, la produzione di energia, eolico, automobilistico, costruzioni navali, macchine 
utensili, ferroviario e petrolifero.

Le nuove punte della famiglia T-DEEP TaeguTec sono equipaggiate con i nuovi inserti trigonali 
LOGT/TOGT e NPMT/NPHT specificatamente progettati per le lavorazioni di foratura profonda. 
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Diametro punta : 
DC (mm)

Gamma utensili speciali
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Inserto con 3 taglienti, 
rompitruciolo e raschiante 

integrato 

Inserto con 2 taglienti, 
rompitruciolo e raschiante 

integrato 

Inserto  con 2 taglienti,  
raschiante integrato 

Ampia gamma di opzioni per varie applicazioni per fori profondi 
RANGE
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Avanzamento : f (mm/giro)

S55C / C55

■ Confronto delle prestazioni tra punte a
cannone saldobrasate e ad inserto

S55C / C55

Diametro punta : DC = 21 mm

Velocità di taglio 
Avanzamento

La speciale geometria del 
tagliente e i pattini di guida 
ottimizzati garantiscono una 
qualità del foro eccezionale. 

- Grazie all'evacuazione dei trucioli, è possibile 
realizzare fori profondi (perforazione) anche con 
una pressione del refrigerante standard di 1-2 MPa 
(145-290 psi) 

Pattini 
guidaPattini guida

■ Forma del truciolo

Rotondità Finitura superficialeRettilineità

Materiale 
Velocità
Avanzamento
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Profondità di foratura : H (mm)

Punte saldo brasate

T-DEEP

Punte Saldo Brasate 

L'esclusivo rompitruciolo sul tagliente consente un impressionante controllo a qualsiasi 
avanzamento in particolare ad alti avanzamenti

MASSIMA EFFICIENZA

ECCELLENTE QUALITA' DEL FORO
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33.1, 39.1 0 / - 0.07

Tolleranza foro

+ 0.05 / - 0.1

DC DCONMS LU LS LF
33.1 40 275 69 350

Descrizione 
TRGD 33.10XFM40-8 
TRGD 39.10XFM40-8 39.1 40 323 69 407

nserto Pattino 
PMT 06**-C, PMT 06**-I, PMT 07**-P P P  
PMT 08**-C, PMT 06**-I, PMT 09**-P P P

TRGD 33.1..., TRGD 39.1... CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F CSTB-3S T-9F

  (Max profondità foratura )

Punta

RICAMBI

Descrizione
Inserto Pattino

Centrale Intermedio Periferico
Vite Chiave

Vite Chiave Vite Chiave Vite Chiave

Max. DC = 40: Disponibile speciale

Coppia serraggio（N・m）per viti ： CSTB2.5=1.3, CSTB-3S=2.3

Corpo punta per tornio e centro di lavoro (ø33.1 - ø39.1)
TRGD 8xD

• 
Pagine: Inserti → P.22, Pattini → P.23• 

La superficie del corpo della punta è brunita per resistere alla corrosione e potrebbe apparire irregolare. Ciò, tuttavia, non influirà sulle prestazioni della punta. 

Tolleranza
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DC DCONMS LU LS LF
16 25 172.2 56 209 TOGT 08...

16.5 25 172.2 56 209 TOGT 08...

17 25 182.2 56 220 TOGT 08...

Descrizione 
TRGD 16.00XM25A-10 
TRGD 16.50XM25A-10 
TRGD 17.00XM25A-10 
TRGD 17.45XU25.4A-10 17.45 25.4 182.2 56 220 TOGT 08..

18 25 192.2 56 232 TOGT 08...

18.24 25.4 193 56 232 TOGT 09..

TRGD 18.00XM25A-10 
TRGD 18.24XU25.4-10 

TRGD 18.64XU25.4-10 18.64 25.4 193 56 232 TOGT 09..

19 25 203 56 243 TOGT 09...

19.05 25.4 203 56 243 TOGT 09..

TRGD 19.00XM25-10 
TRGD 19.05XU25.4-10 

TRGD 19.94XU31.75-10 19.94 31.75 213 60 255 TOGT 09..

20 32 213 60 255 TOGT 09...

20.62 31.75 213.2 60 255 TOGT 10..

21 32 223.2 60 266 TOHT1 0...

TRGD 20.00XM32-10 
TRGD 20.62XU31.75-10 
TRGD 21.00XM32-10 

TRGD 22.00XM32-10 22 32 233.4 60 278 TOGT 11...

TRGD 22.23XU31.75-10 22.23 31.75 233.4 60 278 TOGT 11..

23 32 243.4 60 289 TOGT 11...

23.8 31.75 253.4 60 301 TOGT 11..

24 32 253.4 60 301 TOGT 11...

TRGD 23.00XM32-10 
TRGD 23.80XU31.75-10 
TRGD 24.00XM32-10 

TRGD 25.00XM32-10 25 32 263.4 60 312 TOGT 11...

TRGD 25.40XU31.75-10 25.4 31.75 263.7 60 312 TOGT 12..

26 40 273.7 70 324 TOGT 12...

26.97 31.75 283.7 60 335 TOGT 12..

27 40 283.7 70 335 TOGT 12...

TRGD 26.00XM40-10 
TRGD 26.97XU31.75X-10 
TRGD 27.00XM40-10 

TRGD 28.00XM40-10 28 40 283.7 70 337 TOGT 12...

Pattino
PAD-GP05-18-060-DC-XX
PAD-GP05-18-060-DC-XX 
PAD-GP05-18-060-DC-XX 
PAD-GP05-18-060-DC-XX 
PAD-GP05-18-060-DC-XX 

PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX 
PAD-GP06-20-120-DC-XX 
PAD-GP06-20-120-DC-XX 
PAD-GP06-20-120-DC-XX 
PAD-GP06-20-120-DC-XX 

PAD-GP06-20-120-DC-XX

Inserto
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16 - 28 0 / - 0.07

  (Max profondità di foratura)
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Corpo punta per tornio e centro di lavoro (ø16 - ø28)
TRGD 10xD

DC Tolleranza foro

+ 0.05 / - 0.1
Punta

Pagine: Inserti → P.21, Pattini → P.23• 

Tolleranza

RICAMBI

Descrizione
Inserto Pattino

ChiaveVite Chiave Vite

Coppia serraggio（N・m）per viti： =0.9, =0.9, =1.2, SR14-571/S=3.2, =4.8

CSTB2.5S T-8F T-7F

T-9F T-7F

SR14-571/S T-10/5 T-7F

TRGD 1 ... - TRGD 20.00... 

T-15F T-7F

TRGD 20.62... - TRGD21... 
TRGD 22... - TRGD 25.00... 

TRGD 25.4... - TRGD 28...
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CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.2 T-7F CSTB-2.2 T-7F T-7F

CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F T-7F
TRGD 28.58... - TRGD 29... 

CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F CSTB-3S T-9F

  (Max profondità foratura)

Coppia serraggio（N・m）per viti： =0.9, CSTB-2.2=1, CSTB-2.5=1.3, CSTB-3S=2.3,
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Corpo punta per tornio e centro di lavoro (ø28.58 - ø40)
TRGD-F 10xD

DC DCONMS LU LS LF
28.58 31.75 292.6 69 360

Descrizione 
TRGD 28.58XFU31.75-10 
TRGD 29.00XFM40-10 29 40 292.6 69 360

30 40 312.9 69 383

31 40 312.9 69 383

31.75 31.75 323 69 395

32 40 323 69 395

33 40 333.1 69 406

TRGD 30.00XFM40-10 
TRGD 31.00XFM40-10 
TRGD 31.75XFU31.75-10 
TRGD 32.00XFM40-10 
TRGD 33.00XFM40-10 

TRGD 34.00XFM40-10 34 40 343 69 418

TRGD 34.93XFU31.75-10 34.93 31.75 353.1 69 428

35 40 353.1 69 428

36 40 363.1 69 441

37 40 373 69 451

TRGD 35.00XFM40-10 
TRGD 36.00XFM40-10 
TRGD 37.00XFM40-10 

TRGD 38.00XFM40-10 38 40 383.1 69 464

38.1 31.75 393.4 69 474

39 40 393.4 69 474

TRGD 38.10XFU31.75-10 
TRGD 39.00XFM40-10 

TRGD 40.00XFM40-10 40 40 403.3 69 487

Inserto Pattino     
NPMT 06**-C, NPMT 055/060**-I, NPHT 06**-P PAD-GP06-20-120-DC-XX 

NPMT 06**-C, NPMT 055/060**-I, NPHT 06**-P PAD-GP06-20-120-DC-XX 
NPMT 06**-C, NPMT 065/070**-I, NPHT 07**-P PAD-GP06-20-120-DC-XX 
NPMT 06**-C, NPMT 065/070**-I, NPHT 07**-P PAD-GP06-20-120-DC-XX 
NPMT 06**-C, NPMT 065/070**-I, NPHT 07**-P PAD-GP06-20-120-DC-XX 
NPMT 06**-C, NPMT 065/070**-I, NPHT 07**-P PAD-GP06-20-120-DC-XX 
NPMT 06**-C, NPMT 065/070**-I, NPHT 07**-P PAD-GP06-20-120-DC-XX 

PAD-GP07-20-120-DC-XX 
PAD-GP07-20-120-DC-XX 
PAD-GP07-20-120-DC-XX
PAD-GP07-20-120-DC-XX
PAD-GP07-20-120-DC-XX
PAD-GP07-20-120-DC-XX
PAD-GP08-25-155-DC-XX
PAD-GP08-25-155-DC-XX
PAD-GP08-25-155-DC-XX

NPMT 06**-C,  NPMT  065/070**-I, NPHT 07**-P
NPMT 06**-C,  NPMT 065/070**-I, NPHT 07**-P 
NPMT 06**-C,  NPMT 065/070**-I, NPHT 07**-P 
NPMT 08**-C,  NPMT 065/070**-I, NPHT 07**-P 
NPMT 08**-C,  NPMT 065/070**-I, NPHT 07**-P
NPMT 08**-C,  NPMT 065/070**-I, NPHT 07**-P  
NPMT 08**-C,  NPMT 065/070**-I, NPHT 09**-P 
NPMT 08**-C,  NPMT 065/070**-I, NPHT 09**-P 
NPMT 08**-C,  NPMT 065/070**-I, NPHT 09**-P

DC Tolleranza foro

+ 0.05 / - 0.1
Punta

33.1, 39.1 0 / - 0.07 

Max. DC = 40: Disponibile speciale

28.58 - 40

• 
Pagine: Inserti → P.22, Pattini → P.23• 

La superficie del corpo della punta è brunita per resistere alla corrosione e potrebbe apparire irregolare. Ciò, tuttavia, non influirà sulle prestazioni della punta. 

Tolleranza

RICAMBI

Descrizione
Inserto Pattino

Centrale Intermedio Periferico
Vite Chiave

Vite Chiave Vite Chiave Vite Chiave

TRGD 30... - TRGD 33... 
TRGD 34... - TRGD 40...
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  (Max profondità foratura)

12 ≤ DC ≤ 13.5

14 ≤ DC ≤ 28
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Corpo punta per tornio e centro di lavoro (ø12 - ø28)
TRGD 15xD

12 - 28 0 / - 0.07

DC Tolleranza foro

+ 0.05 / - 0.1
Punta

Pagine: Inserti → P.21, Pattini → P.23• 

Tolleranza

DC DCONMS LU LS LF
12 20 196.8 50 225 LOGT 06...

Descrizione 
TRGD 12.00XM20-15 

12.5 20 196.8 50 226 LOGT 06...

12.7 25.4 196.8 56 229 LOGT 06..

13 25 211.8 56 245 LOGT 06...

13.49 25.4 211.8 56 245 LOGT 06..

13.5 25 211.8 56 245 LOGT 06...

TRGD 12.50XM20-15

TRGD 12.70XU25.4-15
TRGD 13.00XM25-15 
TRGD 13.49XU25.4-15 
TRGD 13.50XM25-15 

TRGD 14.00XM25-15 14 25 227 56 245 TOGT 07...

14.27 25.4 227 56 261 TOGT 07..

14.5 25 227 56 262 TOGT 07...

15 25 242 56 278 TOGT 07...

TRGD 14.27XU25.4-15 
TRGD 14.50XM25-15 
TRGD 15.00XM25-15 

TRGD 15.88XU25.4-15 15.88 25.4 242 56 279 TOGT 07..

16 25 257.2 56 294 TOGT 08...

16.5 25 257.2 56 294 TOGT 08...

TRGD 16.00XM25A-15 
TRGD 16.50XM25A-15 

TRGD 17.00XM25A-15 17 25 272.2 56 310 TOGT 08...

TRGD 17.45XU25.4A-15 17.45 25.4 272.2 56 310 TOGT 08..

17.5 25 272.2 56 310 TOGT 08...

18 25 287.2 56 327 TOGT 08...

TRGD 17.50XM25A-15 
TRGD 18.00XM25A-15 

TRGD 18.24XU25.4-15 18.24 25.4 288 56 327 TOGT 09..

18.5 25 288 56 327 TOGT 09...

18.64 25.4 288 56 327 TOGT 09..

19 25 303 56 343 TOGT 09...

TRGD18.50XM25-15 
TRGD 18.64XU25.4-15 
TRGD 19.00XM25-15 

TRGD 19.05XU25.4-15 19.05 25.4 303 56 343 TOGT 09..

19.5 25 303 56 343 TOGT 09...

19.94 31.75 318 60 360 TOGT 09..

20 32 318 60 360 TOGT 09...

20.62 31.75 318.2 60 360 TOGT 10..

21 32 333.2 60 376 TOGT 10...

TRGD 19.50XM25-15 
TRGD 19.94XU31.75-15 
TRGD 20.00XM32-15 
TRGD 20.62XU31.75-15 
TRGD21.00XM32-15 

TRGD 22.00XM32-15 22 32 348.4 60 393 TOGT 11...

TRGD 22.23XU31.75-15 22.23 31.75 348.4 60 393 TOGT 11..

23 32 363.4 60 409 TOGT 11...

23.8 31.75 378.4 60 426 TOGT 11..

24 32 378.4 60 426 TOGT 11...

TRGD 23.00XM32-15 
TRGD 23.80XU31.75-15 
TRGD 24.00XM32-15 

TRGD 25.00XM32-15 25 32 393.4 60 442 TOGT 11...

TRGD 25.40XU31.75-15 25.4 31.75 393.7 60 442 TOGT 12..

26 40 408.7 70 459 TOGT 12...

26.97 31.75 423.7 60 475 TOGT 12..

27 40 423.7 70 475 TOGT 12...

TRGD 26.00XM40-15 
TRGD 26.97XU31.75X-15 
TRGD 27.00XM40-15 

TRGD 28.00XM40-15 28 40 423.7 70 477 TOGT 12...

Pattino
PAD-GP04-16-055-DC-XX 
PAD-GP04-16-055-DC-XX 
PAD-GP04-16-055-DC-XX 
PAD-GP04-16-055-DC-XX 
PAD-GP04-16-055-DC-XX 
PAD-GP04-16-055-DC-XX 
PAD-GP05-18-060-DC-XX 
PAD-GP05-18-060-DC-XX 
PAD-GP05-18-060-DC-XX 
PAD-GP05-18-060-DC-XX 
PAD-GP05-18-060-DC-XX 
PAD-GP05-18-075-DC-XX 
PAD-GP05-18-075-DC-XX 
PAD-GP05-18-075-DC-XX 
PAD-GP05-18-075-DC-XX 
PAD-GP05-18-075-DC-XX 
PAD-GP05-18-075-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 

PAD-GP06-20-100-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX
PAD-GP06-20-100-DC-XX 

PAD-GP06-20-100-DC-XX
PAD-GP06-20-100-DC-XX
PAD-GP06-20-100-DC-XX
PAD-GP06-20-120-DC-XX
PAD-GP06-20-120-DC-XX 
PAD-GP06-20-120-DC-XX 
PAD-GP06-20-120-DC-XX 

PAD-GP06-20-120-DC-XX

Inserto
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RICAMBI

Descrizione
Inserto Pattino

ChiaveVite Chiave Vite

CSTB2.5S T-8F T-7F

T-9F T-7F

SR14-571/S T-10/5 T-7F

TRGD 1 ... - TRGD 20.00... 

T-15F T-7F

TRGD 20.62... - TRGD21... 
TRGD 22... - TRGD 25.00... 

TRGD 25.4... - TRGD 28...

SR10503833L040 T-7F CSPB-2L043 IP-6FTRGD 12... - TRGD 13.5... 

Coppia serraggio（N・m）p er viti： CSPB-2L043=0.7, =0.9, =0.9, =1.2, SR10503833L040=1.3, SR14-571/S=3.2, =4.8 
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28.58 - 40 0 / - 0.07

  (Ma ̀ profondità foratura)
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Corpo punta per tornio e centro di lavoro (ø28.58 - ø40)
TRGD-F 15xD

DC Tolleranza foro

+ 0.05 / - 0.1
Punta

• 
Pagine: Inserti → P.22, Pattini → P.23• 

La superficie del corpo della punta è brunita per resistere alla corrosione e potrebbe apparire irregolare. Ciò, tuttavia, non influirà sulle prestazioni della punta. 

Tolleranza

Max. DC = 40: Disponibile speciale

DC DCONMS LU LS LF

28.58 31.75 437.6 69 505
Descrizione 

TRGD 28.58XFU31.75-15 
TRGD 29.00XFM40-15 29 40 437.6 69 505

30 40 467.9 69 538

31 40 467.9 69 538

31.75 31.75 483 69 555

32 40 483 69 555

33 40 498.1 69 571

TRGD 30.00XFM40-15 
TRGD 31.00XFM40-15 
TRGD 31.75XFU31.75-15 
TRGD 32.00XFM40-15 
TRGD 33.00XFM40-15 

TRGD 34.00XFM40-15 34 40 513 69 588

TRGD 34.93XFU31.75-15 34.93 31.75 528.1 69 603

35 40 528.1 69 603

36 40 543.1 69 621

37 40 558 69 636

TRGD 35.00XFM40-15 
TRGD 36.00XFM40-15 
TRGD 37.00XFM40-15 

TRGD 38.00XFM40-15 38 40 573.1 69 654

38.1 31.75 588.4 69 669

39 40 588.4 69 669

TRGD 38.10XFU31.75-15 
TRGD 39.00XFM40-15 

TRGD 40.00XFM40-15 40 40 603.3 69 687

Inserto  Pattino  
PAD-GP06-20-120-DC-XX  
PAD-GP06-20-120-DC-XX
PAD-GP06-20-120-DC-XX 
PAD-GP06-20-120-DC-XX   
PAD-GP06-20-120-DC-XX
PAD-GP06-20-120-DC-XX  
PAD-GP06-20-120-DC-XX  
PAD-GP07-20-120-DC-XX
PAD-GP07-20-120-DC-XX  
PAD-GP07-20-120-DC-XX
PAD-GP07-20-120-DC-XX 
PAD-GP07-20-120-DC-XX 
PAD-GP07-20-120-DC-XX
PAD-GP08-25-155-DC-XX 
PAD-GP08-25-155-DC-XX 
PAD-GP08-25-155-DC-XX

NPMT 06**-C, NPMT 055/060**-I, NPHT 06**-P
NPMT 06**-C, NPMT 055/060**-I, NPHT 06**-P
NPMT 06**-C, NPMT 065/070**-I, NPHT 07**-P 
NPMT 06**-C, NPMT 065/070**-I, NPHT 07**-P  
NPMT 06**-C, NPMT 065/070**-I, NPHT 07**-P  
NPMT 06**-C, NPMT 065/070**-I, NPHT 07**-P  
NPMT 06**-C, NPMT 065/070**-I, NPHT 07**-P  
NPMT 06**-C, NPMT 065/070**-I, NPHT 07**-P 
NPMT 06**-C, NPMT 065/070**-I, NPHT 07**-P  
NPMT 06**-C, NPMT 065/070**-I, NPHT 07**-P
NPMT 08**-C, NPMT 065/070**-I, NPHT 07**-P 
NPMT 08**-C, NPMT 065/070**-I, NPHT 07**-P 
NPMT 08**-C, NPMT 065/070**-I, NPHT 07**-P 
NPMT 08**-C, NPMT 065/070**-I, NPHT 09**-P
NPMT 08**-C, NPMT 065/070**-I, NPHT 09**-P
NPMT 08**-C, NPMT 065/070**-I, NPHT 09**-P

CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.2 T-7F CSTB-2.2 T-7F T-7F

CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F T-7F

CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F CSTB-3S T-9F

Coppia serraggio（N・m）per viti： =0.9, CSTB-2.2=1, CSTB-2.5=1.3, CSTB-3S=2.3,

RICAMBI

Descrizione
Inserto Pattino

Centrale Intermedio Periferico
Vite Chiave

Vite Chiave Vite Chiave Vite Chiave
TRGD 28.58... - TRGD 29... 
TRGD 30... - TRGD 33... 
TRGD 34... - TRGD 40...



D
C LU

LSLF

DC
ON

MS
h6

TRGD 12...-TRGD 13.5... 

  (Ma ̀ profondità foratura)

Coppia serraggio（N・m）per viti： CSPB-2L043=0.7, =0.9, =1.2, SR10503833L040=1.3
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Corpo punta per tornio e centro di lavoro (ø12 - ø15)
TRGD 20xD

12 - 15 0 / - 0.07

DC Tolleranza foro

+ 0.05 / - 0.1
Punta

Pagine: Inserti → P.21, Pattini → P.23• 

Tolleranza

DC DCONMS LU LS LF
12 20 261.8 50 290 LOGT 06...

12.5 20 261.8 50 291 LOGT 06...

13 25 281.8 56 315 LOGT 06...

13.5 25 281.8 56 315 LOGT 06...

14 25 302 56 336 TOGT 07...

14.5 25 302 56 337 TOGT 07...

Descrizione 
TRGD 12.00XM20-20 
TRGD 12.50XM20-20 
TRGD 13.00XM25-20 
TRGD 13.50XM25-20 
TRGD 14.00XM25-20 
TRGD 14.50XM25-20 

TRGD 15.00XM25-20 15 25 322 56 358 TOGT 07...

Pattino        

PAD-GP04-16-055-DC-XX  
PAD-GP04-16-055-DC-XX  
PAD-GP04-16-055-DC-XX  
PAD-GP04-16-055-DC-XX  
PAD-GP05-18-060-DC-XX  
PAD-GP05-18-060-DC-XX  
PAD-GP05-18-060-DC-XX 

Inserto

RICAMBI

Descrizione
Inserto Pattino

ChiaveVite Chiave Vite

CSTB2.5S T-8F T-7F
SR10503833L040 T-7F CSPB-2L043 IP-6F

TRGD 14...-TRGD 15...



D
C

LS

DC
ON

MS
h6

LU

LF

  (Ma ̀ profondità foratura)

14 ≤ DC ≤ 28

12 ≤ DC ≤ 13.5
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Corpo punta per tornio e centro di lavoro (ø12 - ø28)
TRGD 25xD

12 - 28 0 / - 0.07

DC Tolleranza foro

+ 0.05 / - 0.1
Punta

Pagine: Inserti → P.21, Pattini → P.23• 

Tolleranza

DC DCONMS LU LS LFDescrizione 
TRGD 12.00XM20-25 12 20 326.8 50 355 LOGT 06...

12.5 20 326.8 50 356 LOGT 06...

12.7 25.4 326.8 56 359 LOGT 06..

13 25 351.8 56 385 LOGT 06...

13.49 25.4 351.8 56 385 LOGT 06..

13.5 25 351.8 56 385 LOGT 06...

TRGD 12.50XM20-25 
TRGD 12.70XU25.4-25 
TRGD 13.00XM25-25 
TRGD 13.49XU25.4-25 
TRGD 13.50XM25-25 

TRGD 14.00XM25-25 14 25 377 56 411 TOGT 07...

14.27 25.4 377 56 411 TOGT 07..

14.5 25 377 56 412 TOGT 07...

15 25 402 56 438 TOGT 07...

TRGD 14.27XU25.4-25 
TRGD 14.50XM25-25 
TRGD 15.00XM25-25 

TRGD 15.88XU25.4-25 15.88 25.4 402 56 439 TOGT 07..

16 25 427.2 56 464 TOGT 08...

16.5 25 427.2 56 464 TOGT 08...

TRGD 16.00XM25A-25 
TRGD 16.50XM25A-25 

TRGD 17.00XM25A-25 17 25 452.2 56 490 TOGT 08...

TRGD 17.45XU25.4A-25 17.45 25.4 452.2 56 490 TOGT 08..

17.5 25 452.2 56 490 TOGT 08...

18 25 477.2 56 517 TOGT 08...

TRGD 17.50XM25A-25 
TRGD 18.00XM25A-25 

TRGD 18.24XU25.4-25 18.24 25.4 478 56 517 TOGT 09..

18.5 25 478 56 517 TOGT 09...

18.64 25.4 478 56 517 TOGT 09..

19 25 503 56 543 TOGT 09...

TRGD 18.50XM25-25 
TRGD 18.64XU25.4-25 
TRGD 19.00XM25-25 

TRGD 19.05XU25.4-25 19.05 25.4 503 56 543 TOGT 09..

19.5 25 503 56 543 TOGT 09...

19.94 31.75 528 60 570 TOGT 09..

20 32 528 60 570 TOGT 09...

20.62 31.75 528.2 60 570 TOGT 10..

21 32 553.2 60 596 TOGT 10...

TRGD 19.50XM25-25 
TRGD 19.94XU31.75-25 
TRGD 20.00XM32-25 
TRGD 20.62XU31.75-25 
TRGD 21.00XM32-25 

TRGD 22.00XM32-25 22 32 578.4 60 623 TOGT 11...

TRGD 22.23XU31.75-25 22.23 31.75 578.4 60 623 TOGT 11..

23 32 603.4 60 649 TOGT 11...

23.8 31.75 628.4 60 676 TOGT 11..

24 32 628.4 60 676 TOGT 11...

TRGD 23.00XM32-25 
TRGD 23.80XU31.75-25 
TRGD 24.00XM32-25 

TRGD 25.00XM32-25 25 32 653.4 60 702 TOGT 11...

TRGD 25.40XU31.75-25 25.4 31.75 653.7 60 702 TOGT 12..

26 40 678.7 70 729 TOGT 12...

26.97 31.75 703.7 60 755 TOGT 12..

27 40 703.7 70 755 TOGT 12...

TRGD 26.00XM40-25 
TRGD 26.97XU31.75X-25 
TRGD 27.00XM40-25 

TRGD 28.00XM40-25 28 40 703.7 70 757 TOGT 12...

Pattino
PAD-GP04-16-055-DC-XX  
PAD-GP04-16-055-DC-XX  
PAD-GP04-16-055-DC-XX  
PAD-GP04-16-055-DC-XX  

PAD-GP04-16-055-DC-XX  
PAD-GP04-16-055-DC-XX  

PAD-GP05-18-060-DC-XX  
PAD-GP05-18-060-DC-XX  
PAD-GP05-18-060-DC-XX  

PAD-GP05-18-060-DC-XX  
PAD-GP05-18-060-DC-XX  
PAD-GP05-18-060-DC-XX  

PAD-GP05-18-060-DC-XX  
PAD-GP05-18-060-DC-XX  
PAD-GP05-18-060-DC-XX  
PAD-GP05-18-060-DC-XX  
PAD-GP05-18-060-DC-XX  

PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 

PAD-GP06-20-100-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX
PAD-GP06-20-100-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX
PAD-GP06-20-100-DC-XX
PAD-GP06-20-100-DC-XX
PAD-GP06-20-120-DC-XX
PAD-GP06-20-120-DC-XX 
PAD-GP06-20-120-DC-XX 
PAD-GP06-20-120-DC-XX 
PAD-GP06-20-120-DC-XX

Inserto
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RICAMBI

Descrizione
Inserto Pattino

ChiaveVite Chiave Vite

CSTB2.5S T-8F T-7F

T-9F T-7F

SR14-571/S T-10/5 T-7F

T-15F T-7F

TRGD 12... - TRGD 13.5... 
TRGD 1 ... - TRGD 20.00... 
TRGD 20.62... - TRGD21... 
TRGD 22... - TRGD 25.00... 

TRGD 25.4... - TRGD 28...

SR10503833L040 T-7F CSPB-2L043 IP-6F

Coppia serraggio（N・m）p er viti： CSPB-2L043=0.7, =0.9, =0.9, =1.2, SR10503833L040=1.3, SR14-571/S=3.2, =4.8 



D
C

LSLF

LU

DC
ON

MS
h6

28.58 - 38.1 0 / - 0.07

  (Max profondità foratura)

Max. DC = 40: ia  u ri i ta
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Corpo punta per tornio e centro di lavoro (ø28.58 - ø38.1)
TRGD-F 25xD

DC Tolleranza foro

+ 0.05 / - 0.1
Punta

• 
Pagine: Inserti → P.22, Pattini → P.23• 

La superficie del corpo della punta è brunita per resistere alla corrosione e potrebbe apparire irregolare. Ciò, tuttavia, non influirà sulle prestazioni della punta. 

Tolleranza

DC DCONMS LU LS LF
28.58 31.75 727.6 69 795

30 40 777.9 69 848

31.75 31.75 803 69 875

34.93 31.75 878.1 69 953

Descrizione 
TRGD 28.58XFU31.75-25 
TRGD 30.00XFM40-25 
TRGD 31.75XFU31.75-25 
TRGD 34.93XFU31.75-25 

TRGD 38.10XFU31.75-25 38.1 31.75 978.4 69 1059

nserto         Pattino  
  PAD-GP06-20-120-DC-XX

PAD-GP06-20-120-DC-XX
PAD-GP0 -20-120-DC-..   
PAD-GP0 -20-120-DC-
PAD-GP08-25-155-

P  06**-C, P  055/060**-I, P  06**-P 
P  06**-C, P  065/070**-I, P  07**-P   

P   P  065/070**-I, P  07**-P  
P  06**-C, P  065/070**-I, P  07**-P   
P  08**-C, P  065/070**-I, P  09**-P

CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.2 T-7F CSTB-2.2 T-7F T-7F

CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F T-7F

CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F CSTB-3S T-9F

Coppia serraggio（N・m）per viti： =0.9, CSTB-2.2=1, CSTB-2.5=1.3, CSTB-3S=2.3,

RICAMBI

Descrizione
Inserto Pattino

Centrale Intermedio Periferico
Vite Chiave

Vite Chiave Vite Chiave Vite Chiave
TRGD 28...

TRGD 30... - TRGD 33... 
TRGD 34... - TRGD 40...



D
C

LS

LU

LF

D
C
O
N
M
S

h6

Coppia serraggio（N・m）per viti： =0.9, =1.2, SR14-571/S=3.2, =4.8

Lunghezza Pattino 
  (Max profondità di foratura)

Dthr: Diametro foro 
intersecato

Pattini
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Corpo punta per intersezione di fori per tornio e centro di lavoro (ø14 - ø28)
TRGDCH 25xD

14 - 28 0 / - 0.09

DC Tolleranza foro

+ 0.05 / - 0.12
Punta

Pagine: Inserti → P.21, Pattini → P.23• 

Tolleranza

DC DCONMS LU LS LF
14 25 377 56 411 TOGT 07... 36

14.68 25.4 377 56 412 TOGT 07... 36

Descrizione 

15 25 402 56 438 TOGT 07... 36

15.06 25.4 402 56 438 TOGT 07... 36

16 25 427.2 56 464 TOGT 08... 36

18 25 477.2 56 517 TOGT 08... 36

18.24 25.4 478 56 517 TOGT 09... 40

TRGDCH 14.00XM25-25 
TRGDCH 14.68XU25.4-25 
TRGDCH 15.00XM25-25 
TRGDCH 15.06XU25.4-25 
TRGDCH 16.00XM25A-25 
TRGDCH 18.00XM25A-25 
TRGDCH 18.24XU25.4-25 
TRGDCH18.64XU25.4-25 18.64 25.4 478 56 517 TOGT 09... 40

19 25 503 56 543 TOGT 09... 40

20 32 528 60 570 TOGT 09... 40
TRGDCH 19.00XM25-25 
TRGDCH 20.00XM32-25 
TRGDCH 23.00XM32-25 23 32 603.4 60 649 TOGT 11... 40

23.8 31.75 628.4 60 676 TOGT 11... 40

24 32 628.4 60 676 TOGT 11... 40
TRGDCH 23.80XU31.75-25 
TRGDCH 24.00XM32-25 
TRGDCH 28.00XM40-25 28 40 703.7 70 757 TOGT 12...

Pattino
PAD-GP05-18-060-DC-XX 
PAD-GP05-18-060-DC-XX 
PAD-GP05-18-060-DC-XX 
PAD-GP05-18-060-DC-XX 
PAD-GP05-18-075-DC-XX 
PAD-GP05-18-075-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX 

PAD-GP06-20-120-DC-XX 40

Lunghezza pattinoInserto

RICAMBI

Descrizione
Inserto Pattino

ChiaveVite Chiave Vite
CSTB2.5S T-8F T-7F

T-7FSR14-571/S T-10/5
T-7FT-15F

TRGDCH 14... - TRGDCH 20... 
TRGDCH 23... - TRGDCH 24... 
TRGDCH 28...



DC DCONMS LU LS LF

D 18.50 XM 25 - 22

BD
12 - 12.49 20 124.8 - 326.8 50 153 - 225 11.5

12.5 - 12.99 20 123.8 - 326.8 50 153 - 226 12

13 - 13.49 25 122.8 - 351.8 56 156 - 245 12.5

13.5 - 13.99 25 122.8 - 351.8 56 156 - 245 13

14 - 14.49 25 122 - 377 56 156 - 411 13.5

14.5 - 14.99 25 122 - 377 56 157 - 412 14

15 - 15.99 25 130 - 402 56 166 - 438 14.5

16 - 16.79 25 138.2 - 427.2 56 175 - 464 15.5

16.8 - 17.69 25 146.2 - 452.2 56 184 - 490 16.2

17.7 - 18.69 25 154.2 - 478 56 194 - 517 17.2

18.7 - 19.69 25 163 - 503 56 203 - 543 18.2

19.7 - 20.69 32 171 - 528.2 60 213 - 570 19

20.7 - 21.69 32 179.2 - 553.2 60 222 - 596 20

21.7 - 22.69 32 187.2 - 578.4 60 232 - 623 21

22.7 - 23.69 32 195.4 - 603.4 60 241 - 649 22

23.7 - 24.69 32 203.4 - 628.4 60 251 - 676 23

DC DCONMS LU LS LF BD
24.7 - 25.69 32 211.4 - 653.7 60 260 - 702 24

25.7 - 26.69 40 219.7 - 678.7 70 270 - 719 25

26.7 - 27.69 40 227.7 - 703.7 70 279 - 745 26

27.7 - 28 40 227.7 - 703.7 70 281 - 747 27

28.01 - 29 40 148.7 - 728.7 69 215 - 795 27

29.01 - 29.99 40 153.7 - 753.7 69 222 - 822 28

30 - 31 40 158.7 - 778.7 69 228 - 848 29

31.01 - 32 40 163.7 -  803.7 69 235 - 875 30

32.01 - 33 40 168.7 -  828.7 69 241 - 901 31

33.01 - 34 40 173.7 -  853.7 69 248 - 928 32

34.01 - 35 40 178.7 -  878.7 69 253 - 953 32

35.01 - 36 40 183.7 -  903.7 69 261 - 981 34

36.01 - 37 40 188.7 -  928.7 69 266 - 1006 34

37.01 - 38 40 193.7 -  953.7 69 274 - 1034 36

38.01 - 39 40 198.7 -  978.7 69 279 - 1059 36

39.01 - 40 40 203.7 - 1003.7 69 287 - 1087 38

1 2 3 4

4

18.50 18.50

2

25 25

3

D

TRGDCH

1

D
C LS

D
C

DC
ON

MS
h6

LU

LU

LF

LSLF

D
C

LSLF

LU

DC
ON

MS
h6

DC
ON

MS
h6

BD
BD

BD

LU/DC ia tro DC (mm) ia  tta o DCONMS (mm) ri

P
(P r ntri di a oro  torni)

14 ≤ DC ≤ 28

12 ≤ DC < 14

28 < DC ≤ 40

P
P r int r ion  fori u 

ntri di a oro  torni
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Il codice utensile speciale può essere creato come indicato di seguito in base alle vostre 
specifiche esigenze di foratura

Descrizione per PUNTE SPECIALI

Gamma diametri per PUNTE SPECIALI



22, 23, 24, 25 35, 36 U03, U04, 
U05, U06

LS LS LS

DC
ON

MS
h6

DC
ON

MS
h6

DC
ON

M
Sg6

D
C

DC
ON

M
SLS

x

L

LU
OAL

Driver code

14 ≤ DC ≤ 28

12 ≤ DC ≤ 13
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Corpo punta per macchine foratrici (ø12 - ø28)
TRGDL 25xD

Pagine: Inserti → P.21, Pattini → P.23• 

DC L DCONMS LU OAL LS x
12 800 19.05 713.8 801.8 70 18 U03

12 800 20 733.8 801.8 50 18 22

12 1000 19.05 913.8 1001.8 70 18 U03

12 1000 20 933.8 1001.8 50 18 22

12 1650 19.05 1563.8 1651.8 70 18 U03

12 1650 20 1583.8 1651.8 50 18 22

12.7 1219 25.4 1131.8 1220.8 70 19 U04

12.7 1524 25.4 1436.8 1525.8 70 19 U04

13 800 25.4 711.8 801.8 70 20 U04

13 800 25 725.8 801.8 56 20 23

13 1000 25.4 911.8 1001.8 70 20 U04

13 1000 25 925.8 1001.8 56 20 23

13 1650 25.4 1561.8 1651.8 70 20 U04

13 1650 25 1575.8 1651.8 56 20 23

13.49 1219 25.4 1130.8 1220.8 70 20 U04

13.49 1527 25.4 1438.8 1528.8 70 20 U04

14 800 25 725 802 56 21 23

14 800 25.4 711 802 70 21 U04

14 1000 25 925 1002 56 21 23

14 1000 25.4 911 1002 70 21 U04

14 1650 25 1575 1652 56 21 23

14 1650 25.4 1561 1652 70 21 U04

14.5 800 25 724 802 56 22 23

14.5 800 25.4 710 802 70 22 U04

14.5 1000 25 924 1002 56 22 23

14.5 1000 25.4 910 1002 70 22 U04

14.5 1650 25 1574 1652 56 22 23

14.5 1650 25.4 1560 1652 70 22 U04

15 800 25 723 802 56 23 23

15 800 25.4 709 802 70 23 U04

15 1000 25 923 1002 56 23 23

15 1000 25.4 909 1002 70 23 U04

15 1650 25 1573 1652 56 23 23

15 1650 25.4 1559 1652 70 23 U04

16 800 25 722.2 802.2 56 24 23

16 800 25.4 708.2 802.2 70 24 U04

16 1000 25 922.2 1002.2 56 24 23

16 1000 25.4 908.2 1002.2 70 24 U04

1500 25 1422.2 1502.2 56 24 23

Descrizione 
TRGDL 12.00X800-U03 
TRGDL 12.00X800-22 
TRGDL 12.00X1000-U03 
TRGDL 12.00X1000-22 
TRGDL 12.00X1650-U03 
TRGDL 12.00X1650-22 
TRGDL 12.70X1219-U04 
TRGDL 12.70X1524-U04 
TRGDL 13.00X800-U04 
TRGDL 13.00X800-23 
TRGDL 13.00X1000-U04 
TRGDL 13.00X1000-23 
TRGDL 13.00X1650-U04 
TRGDL 13.00X1650-23 
TRGDL 13.49X1219-U04 
TRGDL 13.49X1527-U04 
TRGDL 14.00X800-23 
TRGDL 14.00X800-U04 
TRGDL 14.00X1000-23 
TRGDL 14.00X1000-U04 
TRGDL 14.00X1650-23 
TRGDL 14.00X1650-U04 
TRGDL 14.50X800-23 
TRGDL 14.50X800-U04 
TRGDL 14.50X1000-23 
TRGDL 14.50X1000-U04 
TRGDL 14.50X1650-23 
                14.50X1650-U04 
TRGDL 15.00X800-23 
TRGDL 15.00X800-U04 
TRGDL 15.00X1000-23 
TRGDL 15.00X1000-U04 
TRGDL 15.00X1650-23 
TRGDL 15.00X1650-U04 
TRGDL 16.00X800-23A 
TRGDL 16.00X800-U04A 
TRGDL 16.00X1000-23A 
TRGDL 16.00X1000-U04A 
TRGDL 16.00X1500-23A 

TRGDL 16.00X1500-U04A 16 1500 25.4 1408.2 1502.2 70 24 U04

Inserto Pattino     
LOGT 06... PAD-GP04-16-055-DC-XX  
LOGT 06... PAD-GP04-16-055-DC-XX  
LOGT 06... PAD-GP04-16-055-DC-XX  
LOGT 06... PAD-GP04-16-055-DC-XX  
LOGT 06... PAD-GP04-16-055-DC-XX  
LOGT 06... PAD-GP04-16-055-DC-XX  
LOGT 06.. PAD-GP04-16-055-DC-XX  
LOGT 06.. PAD-GP04-16-055-DC-XX  
LOGT 06... PAD-GP04-16-055-DC-XX  
LOGT 06... PAD-GP04-16-055-DC-XX  
LOGT 06... PAD-GP04-16-055-DC-XX  
LOGT 06... PAD-GP04-16-055-DC-XX  
LOGT 06... PAD-GP04-16-055-DC-XX  
LOGT 06... PAD-GP04-16-055-DC-XX  
LOGT 06.. PAD-GP04-16-055-DC-XX  
LOGT 06.. PAD-GP04-16-055-DC-XX  
TOGT 07... PAD-GP05-18-060-DC-XX  
TOGT 07... PAD-GP05-18-060-DC-XX  
TOGT 07... PAD-GP05-18-060-DC-XX  
TOGT 07... PAD-GP05-18-060-DC-XX  
TOGT 07... PAD-GP05-18-060-DC-XX  
TOGT 07... PAD-GP05-18-060-DC-XX  
TOGT 07... PAD-GP05-18-060-DC-XX  
TOGT 07... PAD-GP05-18-060-DC-XX  
TOGT 07... PAD-GP05-18-060-DC-XX  
TOGT 07... PAD-GP05-18-060-DC-XX  
TOGT 07... PAD-GP05-18-060-DC-XX  
TOGT 07... PAD-GP05-18-060-DC-XX  
TOGT 07... PAD-GP05-18-060-DC-XX  
TOGT 07... PAD-GP05-18-060-DC-XX  
TOHT07... PAD-GP05-18-060-DC-XX  
TOGT 07... PAD-GP05-18-060-DC-XX  
TOGT 07... PAD-GP05-18-060-DC-XX  
TOGT 07... PAD-GP05-18-060-DC-XX  
TOGT 08... PAD-GP05-18-075-DC-XX 
TOGT 08... PAD-GP05-18-075-DC-XX 
TOGT 08... PAD-GP05-18-075-DC-XX 
TOGT 08... PAD-GP05-18-075-DC-XX 
TOGT 08... PAD-GP05-18-075-DC-XX 
TOGT 08... PAD-GP05-18-075-DC-XX

Codice attacco

16

TRGDL 
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DC L DCONMS LU OAL LS x
17 800 25 721.2 802.2 56 25 23 TOGT 08...

17 800 25.4 707.2 802.2 70 25 U04

17 1000 25 921.2 1002.2 56 25 23

17 1000 25.4 907.2 1002.2 70 25 U04

Descrizione 
TRGDL 17.00X800-23A 
TRGDL 17.00X800-U04A 
TRGDL 17.00X1000-23A 
TRGDL 17.00X1000-U04A 

TRGDL 18.00X800-23A 18 800 25 719.2 802.2 56 27 23

18 800 25.4 705.2 802.2 70 27 U04

18 1000 25 919.2 1002.2 56 27 23

18 1000 25.4 905.2 1002.2 70 27 U04

TRGDL 18.00X800-U04A 
TRGDL 18.00X1000-23A 
TRGDL 18.00X1000-U04A 

TRGDL 18.00X1500-23A 18 1500 25 1419.2 1502.2 56 27 23

18 1500 25.4 1405.2 1502.2 70 27 U04

18.5 1500 25 1420 1503 56 27 23

18.5 1500 25.4 1406 1503 70 27 U04

19 800 25 719 803 56 28 23

19 800 25.4 705 803 70 28 U04

19 1000 25 919 1003 56 28 23

19 1000 25.4 905 1003 70 28 U04

20 800 32 713 803 60 30 24

20 800 31.75 703 803 70 30 U05

20 1000 32 913 1003 60 30 24

20 1000 31.75 903 1003 70 30 U05

21 1000 32 912.2 1003.2 60 31 24

21 1000 31.75 902.2 1003.2 70 31 U05

22 1000 32 910.4 1003.4 60 33 24

22 1000 31.75 900.4 1003.4 70 33 U05

22 1500 32 1410.4 1503.4 60 33 24

22 1500 31.75 1400.4 1503.4 70 33 U05

23 1000 32 909.4 1003.4 60 34 24

23 1000 31.75 899.4 1003.4 70 34 U05

23 1500 32 1409.4 1503.4 60 34 24

23 1500 31.75 1399.4 1503.4 70 34 U05

24 1000 32 907.4 1003.4 60 36 24

24 1000 31.75 897.4 1003.4 70 36 U05

24 1500 32 1407.4 1503.4 60 36 24

24 1500 31.75 1397.4 1503.4 70 36 U05

25 1000 32 906.4 1003.4 60 37 24

25 1000 31.75 896.4 1003.4 70 37 U05

26 1000 40 894.7 1003.7 70 39 25

26 1000 38.1 894.7 1003.7 70 39 U06

27 1000 40 893.7 1003.7 70 40 25

27 1000 38.1 893.7 1003.7 70 40 U06

28 1000 40 891.7 1003.7 70 42 25

TRGDL 18.00X1500-U04A 
TRGDL 18.50X1500-23 
TRGDL 18.50X1500-U04 
TRGDL 19.00X800-23 
TRGDL 19.00X800-U04 
TRGDL 19.00X1000-23 
TRGDL 19.00X1000-U04 
TRGDL 20.00X800-24 
TRGDL 20.00X800-U05 
TRGDL 20.00X1000-24 
TRGDL 20.00X1000-U05 
TRGDL 21.00X1000-24 
TRGDL 21.00X1000-U05 
TRGDL 22.00X1000-24 
TRGDL 22.00X1000-U05 
TRGDL 22.00X1500-24 
TRGDL 22.00X1500-U05 
TRGDL 23.00X1000-24 
TRGDL 23.00X1000-U05 
TRGDL 23.00X1500-24 
TRGDL 23.00X1500-U05 
TRGDL 24.00X1000-24 
TRGDL 24.00X1000-U05 
TRGDL 24.00X1500-24 
TRGDL 24.00X1500-U05 
TRGDL 25.00X1000-24 
TRGDL 25.00X1000-U05 
TRGDL 26.00X1000-25 
TRGDL 26.00X1000-U06 
TRGDL 27.00X1000-25  

TRGDL 28.00X1000-U06 28 1000 38.1 891.7 1003.7 70 42 U06

TOGT 08...

TOGT 08...

TOGT 08...

TOGT 08...

TOGT  08...

TOGT 08...

TOGT 08...

TOGT 08...

TOGT 08...

TOGT 09...

TOGT 09...

TOGT 09...

TOGT 09...

TOGT 09...

TOGT 09...

TOGT 09...

TOGT 09...

TOGT 09...

TOGT 09...

TOGT 10...

TOGT 10...

TOGT 11...

TOGT 11...

TOGT 11...

TOGT 11...

TOGT 11...

TOGT 11...

TOGT 11...

TOGT 11...

TOGT 11...

TOGT 11...

TOGT 11...

TOGT 11...

TOGT 11...

TOGT 11...

TOGT 12...

TOGT 12...

TOGT 12...

TOGT 12...

TOGT 12...

TOGT 12...

Pattino
PAD-GP05-18-075-DC-XX 
PAD-GP05-18-075-DC-XX 
PAD-GP05-18-075-DC-XX 
PAD-GP05-18-075-DC-XX 
PAD-GP05-18-075-DC-XX 
PAD-GP05-18-075-DC-XX 
PAD-GP05-18-075-DC-XX 
PAD-GP05-18-075-DC-XX 
PAD-GP05-18-075-DC-XX 
PAD-GP05-18-075-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX 
PAD-GP06-20-120-DC-XX 
PAD-GP06-20-120-DC-XX 
PAD-GP06-20-120-DC-XX 
PAD-GP06-20-120-DC-XX 
PAD-GP06-20-120-DC-XX 

PAD-GP06-20-120-DC-XX

Codice attacco Inserto

12 - 28 0 / - 0.07

DC Tolleranza foro

+ 0.05 / - 0.1
Punta

Pagine: Inserti → P.21, Pattini → P.23• 

Tolleranza

TRGDL 12... - TRGDL 13... 

TRGDL 21... 

Coppia serraggio（N・m）per viti： CSPB-2L043=0.7, CSTB2.2S=0.9, CSTB3S=0.9, CSTB2.5S=1.2, SR10503833L040=1.3, SR14-571/S=3.2, CSTB4S=4.8 

RICAMBI

Descrizione
Inserto Pattino

ChiaveVite Chiave Vite

CSTB2.5S T-8F T-7F

T-9F T-7F

SR14-571/S T-10/5 T-7F

T-15F T-7F

SR10503833L040 T-7F CSPB-2L043 IP-6F

 TRGDL 14... - TRGDL 20...

TRGDL 22... -TRGDL 25... 
TRGDL 26... - TRGDL 28...

TRGDL27.00X1000-U06 
TRGDL 28.00X1000-25 



x

23, 24
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LSLU DC
ON

MS
h6

LS

LS
L

DC
ON

MS
g6

OAL

D
C

O
N

M
S

Lunghezza Pattino 
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Corpo punta per intersezione di fori per macchine foratrici, diametro (ø14.68 - ø24)
TRGDLCH

Pagine: Inserti → P.23, Pattini → P.25• 

Descrizione DC L DCONMS LU OAL LS X 

TRGDLCH 14.68X1830-U05   14.68 1830   31.75 1740 1832 70 22 36

TRGDLCH 15.00X1650-U04 15 1650 25.4 1559 1652 70 23

U05

U04
TOGT 07...  
TOGT 07...    PAD-GP05-18-060-DC-XX 36

TRGDLCH 15.00X1650-23 15 1650 25 1573 1652 56 23 23 36

TRGDLCH 15.06X1830-U05   15.06 1830  31.75 1739 1832 70 23 U05 36

TRGDLCH 18.00X1650-U04A    18 1650 25.4 U04 36

TRGDLCH 18.00X1650-23A 18 1650 25

1555.2 1652.2 70 27

1569.2 1652.2 56 27 23 36
  31.75 1736 1833 70 27 U05 40TRGDLCH 18.24X1830-U05   18.24 1830 

TRGDLCH 18.64X1830-U05     8.64 1830   31.75 1736 1833 70 27 U05 40
TRGDLCH 23.00X1650-U05 23 1650 31.75 1549.4 1653.4 70 34 U05 40
TRGDLCH 23.00X1650-24 23 1650 32 1559.4 1653.4 60 34 24 40

   31.75 1729.4 1833.4 70 34 U05 40TRGDLCH 2 3.42X1830-U05  23.42 1830 
TRGDLCH 23.80X1830-U05    23.8 1830 31.75 1727.4 1833.4 70 36 U05 40

24 1650 31.75 1547.4 1653.4 70 36 U05 40TRGDLCH 24.00X1650-U05 
TRGDLCH 24.00X1650-24 24 1650 32 1557.4 1653.4 60 36 24

PAD-GP05-18-060-DC-XX TOGT 07...             
TOGT 07...            
TOGT 08...            
TOGT 08...            
TOGT 09...            
TOGT 09...            

PAD-GP05-18-060-DC-XX 
PAD-GP05-18-075-DC-XX 
PAD-GP05-18-075-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX 
PAD-GP06-20-085-DC-XX

TOGT 11...  
PAD-GP06-20-100-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX 
PAD-GP06-20-100-DC-XX     

PAD-GP06-20-100-DC-XX 40

Pattino Lunghezza pattinoCodice attacco      Inserto

PAD-GP06-20-100-DC-XX 

PAD-GP05-18-060-DC-XX 

TOGT 11...  

TOGT 11...  
TOGT 11...  
TOGT 11...  
TOGT 11...  

Dthr: Diametro foro 
intersecato

Pattini

14.68 - 24 0 / - 0.09

DC Tolleranza foro

+ 0.05 / - 0.12
Punta

Tolleranza

RICAMBI

Descrizione
Inserto Pattino

ChiaveVite Chiave Vite
CSTB2.5S T-8F T-7F

T-7FSR14-571/S T-10/5

TRGDLCH 14... - TRGDLCH 18... 
TRGDLCH 23... - TRGDLCH 24...

NPN
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Corpo punta per intersezione di fori per macchine foratrici, diametro (ø29.36, ø30)
TRGDL

Descrizione         DC       L    DCONMS      LU      OAL    LS     x  odice attacco nserto Pattino 
 29.36 1828 31.75 1689.6 1830.6 69 44 FU31.75      

TRGDL 30.00X1000-FM40  30 1000 40 860.9 1002.9 69 45 FM40

TRGDL 30.00X1650-FM40  30 1650 40 1510.9 1652.9 69 45 FM40

TRGDL 30.00X1650-FU38.1  30 1650 38.1 1510.9 1652.9 69 45 FU38.1

P  06**-C, P  065/070**-I, P  07**-P 

P  06**-C, P  055/060**-I, P  06**-P P P
P P

P P
P P

P  06**-C, P  065/070**-I, P  07**-P 
P  06**-C, P  065/070**-I, P  07**-P 

29,36 , 30                   0 / - 0.07 

Max. DC = 40: ia  u ri i ta

DC Tolleranza foro

+ 0.05 / - 0.1
Punta

• 
Pagine: Inserti → P.24, Pattini → P.25• 

La superficie del corpo della punta è brunita per resistere alla corrosione e potrebbe apparire irregolare. Ciò, tuttavia, non influirà sulle prestazioni della punta. 

Tolleranza

CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.2 T-7F CSTB-2.2 T-7F T-7F

CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F CSTB-2.5 T-8F T-7F

RICAMBI

Descrizione
Inserto Pattino

Centrale Intermedio Periferico
Vite Chiave

Vite Chiave Vite Chiave Vite Chiave
TRGDL 29,36...

TRGDL 30...

              29.36X1828-FU31.75    TRGDL 



D
C
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L
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LSx

D
C
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OAL

L

LSx 28

DC
ON

MS
h6

BD
BD

BD

D     18.50 X 900 - 23
1 2 3 4

18.50 18.50 900 900 23 23
D

TRGDLCH

1 2 3 4

12 ≤ DC < 14

14 ≤ DC ≤ 28

28 < DC ≤ 40

ia tro unta DC (mm)  ri un a tota : L (mm) odi  atta o

P
P r a in  foratri i

P
P r int r ion  fori u 
a in  foratri i
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Il codice utensile speciale può essere creato come indicato di seguito in base alle vostre 
specifiche esigenze di foratura

Descrizione per PUNTE SPECIALI

Gamma diametri per PUNTE SPECIALI

DC L x BD
   12 - 12.49 400 - 2400 18 11.5

12.5 - 12.99 400 - 2400 19 12

 13 - 13.49 400 - 2400 20 12.5

13.5 - 13.99 400 - 2400 20 13

14 - 14.49 400 - 2400 21 13.5

14.5 - 14.99 400 - 2400 22 14

15 - 15.99 400 - 2400 23 14.5

16 - 16.79 400 - 2400 24 15.5

16.8 - 17.69 400 - 2400 25 16.2

17.7 - 18.69 400 - 2400 27 17.2

18.7 - 19.69 400 - 2400 28 18.2

19.7 - 20.69 400 - 2400 30 19

20.7 - 21.69 400 - 2400 31 20

21.7 - 22.69 400 - 2400 33 21

22.7 - 23.69 400 - 2400 34 22

23.7 - 24.69 400 - 2400 36 23

DC L x BD
24.7 - 25.69 400 - 2400 37 24

25.7 - 26.69 400 - 2400 39 25

26.7 - 27.69 400 - 2400 40 26

27.7 - 28 400 - 2400 42 27

28.01 - 29 400 - 2400 42 27

29.01 - 29.99 400 - 2400 44 28

30 - 31 400 - 2400 45 29

31.01 - 32 400 - 2400 47 30

32.01 - 33 400 - 2400 48 31

33.01 - 34 400 - 2400 50 32

34.01 - 35 400 - 2400 50 32

35.01 - 36 400 - 2400 53 34

36.01 - 37 400 - 2400 53 34

37.01 - 38 400 - 2400 56 36

38.01 - 39 400 - 2400 56 36

39.01 - 40 400 - 2400 59 38



INSERTI LOGT/TOGT

Misura Dimensioni (mm)
IC PL S RE

07 7.69 2.0 2.3 0.4
08 8.32 2.2 2.8 0.5
09 8.55 3.0 3.0 0.5
10 9.23 3.2 3.3 0.5
11 10.40 3.4 3.8 0.5
12 11.59 3.7 4.3 0.5

Fig.1 Fig.2

PL

IC IC

RE RE

S S PLS RE

IC

Fig.3

06 7.08 1.8 2.0 0.4

Inserto Fig.

Rivestito Non rivestito

TT
90

30

TT
81

25

TT
71

00

TT
35

00

TT
60

20

TT
93

00

TT
74

00

K1
0

TOGT 070304 RS

1

070304 GF

080305 RS

080305 GF

090305 RS

2

090305 GF

2

100305 RS

2

100305 GF

2

110405 RS

3

110405 GF

3

120405 RS

3

120405 GF

3

: Standard 

Descrizione

LOGT 060204 RS

3
3

3
3

TOGT

TOGT

TOGT

TOGT

TOGT

GF RS GF
RS

GF
RS

GF
RS

GF
RS

GF
RS

GF
RS

0.03 0.04 0.06 0.08 0.1 0.12 0.14 0.16 0.18 0.2 0.3

■ Identificazione per geometrie GF e RS

Robustezza 
tagliente

Rompitruciolo

Identificativo 
marcato 
sull'inserto 

■ Avanzamenti consigliati

Avanzamento : f (mm/giro)

Molto RobustoRobusto
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INSERTI NPMT-LG (Centrali)

INSERTI NPMT-RG (Interni)
Misura Dimensioni (mm)

W1 INSL S RE
05 5.5 8 3.0 0.8
06 6.5 10 4.0 0.8

INSLS

W1

RE

Inserto Descrizione

Sede Rivestito Non rivestito

Centrale Interna Esterna
TT

90
30

TT
81

25

TT
71

00

TT
35

00

TT
60

20

TT
93

00

TT
74

00

K1
0

NPMT 05503RG

06504RG

Misura Dimensioni (mm)
W1 INSL S RE

08 8 10 4.0 0.8
06 6.5 10 4.0 0.8

Inserto Descrizione

Sede Rivestito Non rivestito

Centrale Interna Esterna

TT
90

30

TT
81

25

TT
71

00

TT
35

00

TT
60

20

TT
93

00

TT
74

00

K1
0

NPMT 06504LG

08004LG

INSERTI NPHT-RG (Esterni)
Misura Dimensioni (mm)

W1 INSL S RE
06 6.0 8 3.0 0.4
07 7.5 10 4.0 0.4

INSLS

W1

RE

Inserto Descrizione

Sede Rivestito Non rivestito

Centrale Interna Esterna

TT
90

30

TT
81

25

TT
71

00

TT
35

00

TT
60

20

TT
93

00

TT
74

00

K1
0

NPHT 06003RG

07504RG

W1

S INSL

RE

G

G

G

G

G

G

0.03 0.04 0.06 0.08 0.1 0.12 0.14 0.16 0.18 0.2 0.3

■ Avanzamenti consigliati

Avanz.: 
f (mm/giro)

09004RG

09 9.0 10 4.0 0.4



DC S SB .. W1 INSL S RE
12 - 13.99 䖃 䖃 4 16 2 5.5

12 - 13.99 䖃 4 16 2 5.5

14 - 15.99 䖃 䖃 5 18 2.5 6

14 - 15.99 䖃 5 18 2.5 6

16 - 18 䖃 䖃 5 18 2.5 7.5

16 - 18 䖃 5 18 2.5 7.5

18.01 - 21 䖃 䖃 6 20 3 8.5

18.01 - 21 䖃 6 20 3 8.5

21.01 - 25 䖃 䖃 6 20 3 10

21.01 - 25 䖃 6 20 3 10

25.01 - 33 䖃 䖃 6 20 3 12

25.01 - 33 䖃 6 20 3 12

33.01 - 38 䖃 䖃 7 20 3.5 12

33.01 - 38 䖃 7 20 3.5 12

38.01 - 40 䖃 䖃 8 25 4.5 15.5

38.01 - 40 䖃 8 25 4.5 15.5

4"

4#
4$

10
0%

70
%

New

 uantità scatola =  

Resistenza 
all'usura

Tenacità

Per una maggiore 
resistenza all'usura 
- Alta resistenza all'usura

I pattini guida sono soggetti ad usura, come gli inserti 

- Il pattino guida ha due lati. 
- uando il primo angolo si consuma al 0 della larghezza, ruotare il 
pattino per utilizzare il secondo lato. - tituire con un nuovo pattino 
guida quando il secondo lato si consuma. 

Direzione  
di taglio

Direzione 
di taglio

sura sul primo lato

Girare il pattino sul 2  lato

usso
ingolo

Doppio
ingolo

Doppio
ingolo

Doppio
ingolo

Doppio
ingolo

Doppio
ingolo

Doppio
ingolo

Doppio
ingolo

Do io s usso ingo o s usso

Grado del pattino e e tempi per la sostituzione
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PAD-DC
Pattino guida a doppio smusso

W1

INSLS

RE

Doppio

Descrizione 
P GP04-055  

P GP04-16-055-DC 

P GP05-060  

P GP05-18-060-DC 

P GP05-075  

P GP05-18-075-DC 

P GP06-085  

P GP06-20-085-DC 

P GP06-100  

P GP06-20-100-DC 

P GP06

P GP06-20-120-DC 

P GP07

P GP07-20-120-DC 

P GP08

P GP08-25-155-DC

: Standard 

Prima scelta 
- Per ampia gamma   
  materiali
- Lunga durata

Resistenza alla
scheggiatura
- Alta tenacità
- Prima scelta con 
   emulsione



1. Misurare il diametro punta.

2. Scegliere gli spessori necessari alla regolazione. 
ota  tenere presente che il diametro del foro pu  espandersi durante la 

foratura (da  ø0,02 a  ø0,03 mm).

3. Rimuovere i pattini.

4. Posizionare gli spessori sotto i pattini.

5. Misurare il diametro per assicurarsi di aver ottenuto la
misura desiderata.

6. Eseguire un foro di prova per assicurarsi di aver ottenuto
il diametro desiderato.

ota  per una maggiore precisione di foratura, praticare un foro dopo il passaggio 1 per confermare la 
differenza di dimensioni tra il diametro della punta misurato e il diametro effettivo del foro praticato. 

SPESSORI
Regolazione fine del diametro

Pattino 
di misura

Pattino 
di supporto

Combinazioni di spessori per vari diametri

Il set è composto da 5 sottoplacchette con differenti spessori. (0.01, 0.02, 0.03, 0.04, 0.05 mm) 

Item # Descrizione Larghezza
W1 (mm)

Lunghezza
OAL (mm)

Spessore
S (mm) Misura pattino applicabile

6221768 SHIMSET-GO04 4 16 0.01-0.05 PAD-GO04
6339582 SHIMSET-GO05 5 18 0.01-0.05 PAD-GO05
6221769 SHIMSET-GO06 6 20 0.01-0.05 PAD-GO06

Regolazione 
diametro  (mm)

Sottoplacchetta per  
pattino di misura

Sottoplacchetta per  
pattino di supporto

N°di set 
necessari

+0.01 0.01 - 1
+0.02 0.02 0.01 1
+0.03 0.03 0.01+0.02 1
+0.04 0.04 0.01+0.03 1
+0.05 0.05 0.02+0.03 1
+0.06 0.01+0.05 0.02+0.04 1
+0.07 0.02+0.05 0.03+0.04 1
+0.08 0.03+0.05 0.04+0.04 2
+0.09 0.04+0.05 0.04+0.05 2
+0.10 0.05+0.05 0.04+0.04+0.02 2

OAL

W1

S

SHIMSET-GO06

W1

OAL
S

SHIMSET-GO04
SHIMSET-GO05

 Le sottoplacchette sono vendute in set da 5 e non possono essere vendute separatamente

1. 2.

3. 5.

MONTAGGIO
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ISO
ø12 - ø13.99 ø14 - ø18 ø18.01 - ø28 ø28.01 - ø40

50 - 100 - 0.03 - 0.1 0.03 - 0.1 -

/G 80 - 140 0.05 - 0.1 0.05 - 0.1 0.05 - 0.1 0.1 - 0.2

50 - 100 - 0.03 - 0.1 0.03 - 0.12 -

/G 80 - 140 0.05 - 0.16 0.05 - 0.16 0.05 - 0.2 0.1 - 0.2

50 - 100 - 0.03 - 0.1 0.03 - 0.1 -

/G 80 - 140 0.05 - 0.1 0.05 - 0.1 0.05 - 0.1 0.1 - 0.2

50 - 100 - 0.03 - 0.1 0.03 - 0.12 -

/G 80 - 120 0.05 - 0.16 0.05 - 0.16 0.05 - 0.2 0.1 - 0.2

50 - 100 - 0.03 - 0.06 0.03 - 0.06 -

/G 60 - 100 0.05 - 0.1 0.05 - 0.1 0.05 - 0.1 0.1 - 0.15

50 - 100 - 0.03 - 0.06 0.03 - 0.06 -

/G 60 - 100 0.05 - 0.1 0.05 - 0.1 0.05 - 0.1 0.1 - 0.15

50 - 100 - 0.03 - 0.06 0.03 - 0.06 -

/G 60 - 100 0.05 - 0.1 0.05 - 0.1 0.05 - 0.1 0.1 - 0.15

50 - 100 - 0.03 - 0.15 0.05 - 0.18 -

/G 80 - 140 0.05 - 0.25 0.05 - 0.25 0.05 - 0.3 0.1 - 0.3

50 - 100 - 0.03 - 0.15 0.05 - 0.18 -

/G 80 - 140 0.05 - 0.25 0.05 - 0.25 0.05 - 0.3 0.1 - 0.3

80 - 160 - 0.03 - 0.15 0.03 - 0.15 -

/G 100 - 200 0.05 - 0.2 0.05 - 0.2 0.05 - 0.2 0.1 - 0.25

20 - 50 - 0.03 - 0.06 0.03 - 0.08 -

/G 20 - 50 0.04 - 0.08 0.04 - 0.08 0.04 - 0.1 0.06 - 0.13

30 - 60 - 0.03 - 0.1 0.03 - 0.12 -

/G 30 - 60 0.05 - 0.13 0.05 - 0.13 0.05 - 0.15 0.1 - 0.18

40 - 100 - 0.03 - 0.08 0.03 - 0.08 -

/G 50 - 100 0.04 - 0.08 0.04 - 0.08 0.04 - 0.1 0.06 - 0.13

iaio a a o ar onio (C < 0.3) 
SS400 / St42-1, SM490 / St52-3, 

S25C / C25, e c.

iaio a  ar onio (C > 0.3) 
S45C / C45, S55C / C55, e .

iaio a o ato (C < 0.3) 
SCM415, 18CrMo4, e .

iaio ato (C > 0.3) 
SCM440 / 42CrMo4, SCr420 / 

20Cr4, e .
no  (Austenitico) SUS304 / 

X5CrNi18-9, SUS316 / 
X5CrNiMo17-12-3, e .
no  (Martensitico, Ferritico) 

SUS430 / X6Cr17, 
SUS416 / X12CrS13, e .

no  (Pr i ita ion )
SUS630 / X5CrNiCuNb16-4, e .

i a ri ia
FC250 / GG25 / 250, e .

u r  
 Inconel 718, e .

 di titanio
Ti-6Al-4V, e .

iaio t rato
≥ 40HRC

i a f roida  
FCD700 / 700-2, 

 di a u inio

ateriale del e o elocit
Vc (m/min)

anza ento: f (mm/giro)Priorit om i-
truciolo

P r a in  a a o   

Pri a ta

P r a in  a a o  

Pri a ta

P r a in  a a o  

Pri a ta

P r a in  a a o  

Pri a ta

P r a in  a a o  

Pri a ta

P r a in  a a o  

Pri a ta

P r a in  a a o  

Pri a ta

P r a in  a a o  

Pri a ta

P r a in  a a o  

Pri a ta

P r a in  a a o  

Pri a ta

P r a in  a a o  

Pri a ta

P r a in  a a o  

Pri a ta

P r a in  a a o  

Pri a ta
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PARAMETRI DI TAGLIO STANDARD



ap

P ...

DC PL
12 - 13.99 LOGT 06 1.8

14 - 15.99 TOGT 07 2

16 - 18 TOGT 08 2.2

18.01 - 20 TOGT 09 3

20.01 - 21.99 TOGT 10 3.2

22 - 25 TOGT 11 3.4

25.01 - 28 TOGT 12 3.7

DC
PL

28.01 - 29 PMT 06504LG-C      PMT ̀ 055/060**-I      P   2.6

29.01 - 29.99 PMT ̀ 06504LG-C PMT ̀ 055/060**-I P   2.6

30 - 31 PMT ̀ 06504LG-C PMT ̀ 065/070**-I P   2.9

31.01 - 32 3

32.01 - 33 3.1

33.01 - 34 3

34.01 - 35 3.1

35.01 - 36 3.1

36.01 - 37 3

37.01 - 38 3.1

38.01 - 39 3.4

39.01 - 40

PMT ̀ 06504LG-C      PMT ̀ 065/070**-I       P    
PMT ̀ 06504LG-C      PMT ̀ 065/070**-I       P    
PMT ̀ 06504LG-C      PMT ̀ 065/070**-I       P    
PMT ̀ 06504LG-C      PMT ̀ 065/070**-I       P    
PMT ̀ 08004LG-C      PMT ̀ 065/070**-I       P    
PMT ̀ 08004LG-C      PMT ̀ 065/070**-I       P    
PMT ̀ 08004LG-C     PMT ̀ 065/070**-I        P    
PMT ̀ 08004LG-C     PMT ̀ 065/070**-I        P    
PMT ̀ 08004LG-C     PMT ̀ 065/070**-I        P           3.3

 09... -  12... 07..., 08...LOGT 06...

DC

P
L

DC

P
L

DC

P
L

DC

P
L

0.03 - 0.05 0.03 - 0.05 0.1 - 0.3

Nota 1)  uando si eseguono fori incrociati o su superficii inclinate, assicurarsi che i pattini siano adatti.  
Nota 2)  elle operazioni id barenatura è necessario un foro pilota. E' raccomandato nelle operazioni di 
barenatura  ap ≥ 1 mm 

16 mm o meno  
(per punte standard)

anza ento
f (mm/giro)

icazione

OK ntersezione ori OK scita inc inata OK arenatura

nserto assi a 
di erenza

nserto assi a di erenza

GAMMA DI APPLICAZIONE

FORMA DEL FONDO FORO

entra e                nter edio              Peri erico 
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P
 (M

P
a)

Q
 (l

/m
in

)

10 15 20 25 30 35 40 10 15 20 25 30 35 40

ffnn  = 0.25 mm/rev= 0.25 mm/rev ffnn  = 0.25 mm/rev= 0.25 mm/rev

Potenza

Potenza

Coppia

Coppia

20

Diametro: DC (mm)

35

Diametro: DC (mm)

20

Diametro.: DC (mm)

35

Diametro: DC (mm)

Pressione Refrigerante Portata Refrigerante

Diametro: DC (mm)Diametro: DC (mm)

fn  mm iro

fn  mm iro
fn  mm iro

fn  mm iro
fn  mm iro

fn  mm iro
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POTENZA MANDRINO E PRESSIONE RICHIESTA



5 mm

15 mm

H

20 mm

1

2

3

4

5

6

7

8

9

1

2
3

4
5

6

8
9

uir  un foro i ota
o ran a d  foro      

Profondità foro      
ti i ar  una unta in ar uro o u id  r i  foro i ota 
ti i ar  una unta on  o inf rior  

tten ione  non ruotare la unta alla massima elocit  di 
la ora ione rima di entrare nel foro ilota  

nd r  a u rifi a ion
n rir  nta nt  a unta Deep n  foro i ota

Numero di giri     in  

an a nto     in

i ri i       
 an a nto   di u a di a oro

Profondità  
        an a nto  

r ar  a unta a 15 mm di rofondità 

ni iar  on a an a nto 

r ar  a rota ion   i  r fri rant
itrarr  a unta da  foro

7  P r fori a anti
    ontinuar  ad u ir  on a unta fino a 

StopStop

Procedere come indicato di seguito per massimizzare le prestazioni della punta

PROCEDURA DI FORATURA PER CENTRI E TORNI
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ar ruotar  a a o ità di a oro



1

2

1

2

3

D

3 D

4

5

4

5

D

D

uir  un foro i ota

n r ntar  a rofondità d  foro 
onuna unta TRGDL

orar  on una unta TRGDL on 
ara tri ridotti  ar  i u nti ara tri:

uando P ra iun  o ta nt  i  
fondo d  foro i ota  au ntar  a rota ion  
d a unta a a a i a o ità di 
a ora ion  

ar artir  a an a nto fino a  t r in  d  foro

umero di iri = 50 - 100 min-1 

Avanzamento = 100 - 300 mm/min

( )
  sare se re o ste    er e itare c e a unta esca da  oro, con una ossi i e 

rottura o in ortunio de o eratore
2

Quando si utilizza la punta TRGDL su un centro di lavoro convenzionale o un alesatrice 
orizzontale dove non sono disponibili supporti per bussole di foratura, è necessario realizzare 
un foro pilota più profondo con una punta TRGD per supportare meglio la punta più lunga. 
Una punta lunga come la TRGDL tende a "sbacchettare" quando il foro pilota è troppo corto

PROCEDURA DI FORATURA PER CENTRI E TORNI
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28

18

14
12

14 16 18 28 32 36

D
D

TRGDCH
TRGDLCH

-  Diminuire la velocità di avanzamento quando la testa della punta entra in contatto con un foro trasversale 
(f = 0.03 - 0.05 mm/giro)

- Ritrarre la punta con una rotazione lenta 
 (n = 100 min-1, Vf = 300 mm/min)

-  uando la punta viene estratta rapidamente senza ruotare, l'inserto e / o i pattini di guida possono 
venire a contatto con bave sui fori trasversali al ritorno, con conseguenti danni 

Dthr: Dia etro oro 
intersecato

Pattini

To
lle

ra
nz

a  
D

C
 (m

m
)

Diametro foro intersecato Dthr (mm)

- Riconosce automaticamente i fori incrociati da un determinato CAD 
 per calcolare il giusto avanzamento
Controlla automaticamente le velocità di avanzamento quando si ritrae la punta, 

riducendo notevolmente la possibilità di rottura dell'utensile e 
ottimizzare il tempo di ritrazione della punta

- I dati dei pattini guida di T-DEEP sono già registrati nel 
sistema per comodità di utilizzo 

Genera programmi ottimali per lavorare fori trasversali 
complessi come i canali di raffreddamento dello stampo. 
Consente una migliore affidabilità della lavorazione di fori 
trasversali nonch ̀ una significativa riduzione dei tempi di 
lavorazione 

http://www.kuraki.co.jp/solution/mypac/cam/machining/index.html ( olo Giapponese) 

Punta er 
intersezione ori

SCELTA PUNTA PER FORI INCROCIATI

PROCESSO

programma di foratura profonda per punte a cannone 
MYPACK SUPER CAM
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La puna a cannone è noto per sbacchettare  in determinate circostanze. Ci  è previsto in 
base alla lunghezza della punta e alla velocità di taglio. e i parametri sono nella zona di 
deformazione come mostrato nel grafico, valutare la possibilità di modificare la velocità di 
taglio o di utilizzare una guida anti-sbacchettamento. 

Per una foratura sicura potrebbe essere necessaria una boccola di guida .
E' consigliato l'uso di una boccola con cuscinetto  per una foratura profonda stabile. 

Tipiche

Ottone Plastica

acco andate 
Cuscinetto＋ occola  ̀

occola guida Guida  
anti sbacchettamento

ona di 
de or azione

 ona sicura

Velocità di taglio: Vc (mm)

Lp
/D

C
 (m

m
)

DEFORMAZIONE PER LA FORZA CENTRIFUGA

BUSSOLE GUIDA CONSIGLIATE
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TRGD20.00XM32-10 TRGDLCH18.00X1500-36A
TOGT 090305R- TOGT 080305R-

P P

80 62
0.04 0.04
53 44

200 700

6

5

4

3

2

1

0

50

40

30

20

10

0

T-DEEP T-DEEP

Pezzo da a orare
Punta
nserto
Grado
Pattino

ateria e da a orare

isu tati

e ocit  : Vc (m/min)
anza ento : f ( mm/giro)
anz   tota e: Vf (mm/min)

Pro ondit  oratura : H (mm)
acc ina
e rigerante

SUS304 / X5CrNi18-9 SKD61 / X40CrMoV5-1 (45 HRC)

Orizzontale M/C
Liquido

Orizzontale M/C
Liquido

Piastra tu iera ta o astica 

Il rompitruciolo GF ha migliorato il controllo del 
truciolo e fornisce una lavorazione stabile. Vita 
utensile prolungata con stabilità di lavorazione. 

T-DEEP ha migliorato la produttività e la stabilità di 
foratura con il doppio dell' avanzamento ed ha 
eliminato le rotture premature dei taglienti.

essuna necessità di riaffilare punte usurate, 
riducendo l'inventario e la gestione degli utensili. 

A
va

nz
am

en
to

Vf
 (m

m
/m

in
)

D
ur

at
a

(m
/ta

gl
ie

nt
e)

Concorrente Concorrente

Pa
ra

et
ri

di
 ta

g
io

Durata 
 o te

Produtti it
 o te

APPLICAZIONE
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TRGD12.00XM20-20 TRGD14.00XM25-15
LOGT 060204R- TOGT 070304R-

P P

150 80
0.13 0.1
517 182
12 14

233 200
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500

400

300

200

100

0

200
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0

T-DEEP T-DEEP

Pezzo da a orare
Punta
nserto

rado
Pattini

Pezzo da a orare

isu tati

e ocit  : Vc (m/min)
anza ento : f (mm/rev)
anza ento: Vf (mm/min)

Dia etro oro: øDc (mm)
Pro ondit   : H (mm)

acc ina
e rigerante

Pa
ra

et
ri

   
di

 ta
g

io

Centro di lavoro Verticale
Liquido

Tornio
Liquido

ero e i sse

Concorrente Concorrente

T-DEEP aumenta la produttività di 9,3 volte 
rispetto all'attuale punta saldo brasata. 
essuna necessità di riaffilatura. ̀

A differenza della punta  della concorrenza, 
T-DEEP non richiede avanzamenti a step e 
aumenta la produttività di 4 volte. 

A
va

nz
am

en
to

 V
f (

m
m

/m
in

)

A
va

nz
am

en
to

 V
f (

m
m

/m
in

)

Produtti it
  o te

SCM420H SCM435H

Produtti it   
 o te 

APPLICAZIONE
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